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Sparepartslist FTB-13

Positionno. Description Fermno.
27 Motor 311053
37 Magnetic switch 311051
50 Cover for spring 311059
51 Spring 311058
56 Chuck guard 311055
58 V-Belt 800157
10 Chuck 311054
- Chuck key 311057
- Condenser 311056
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v BENCHPILLARDRILLFTB-13

The numbers in the following text correspond with the pictures atpage 2 -5.

Read this manual carefully, before using the machine. Ensure that you know how
@ the machine works, and how it should be operated. Maintain the machine in

accordance with the instructions, and make certain that the machine functions

correctly. Store this manual and other enclosed documentation with the machine.

Contents

Machine information
Safetyinstructions
Assembly

Operation, hints and tips
Maintenance

1. MACHINE INFORMATION

Technical specifications

A

Voltage 230V
Frequency 50Hz
Powerinput 350W
Noload speed 580-2650/min
Number of speeds 5

Chuck capacity 13mm
Morse Conical B-16
Weight 20kg
Lpa(sound pressure level) 62.1dB(A)
Lwa (sound power level) 75.1dB(A)
Vibration value 1.57 m/s?

Productinformation
Fig.A
1. On/off switch

2. Drilldepthgauge
3. Protectionguard
4. Motor

5. Drilldepthlever

6. Tableadjustment

Check first whether or not the delivery has been damaged by transport and/or whether all the
parts are present.
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ce KONFORMITETSERKLARING (DK)

Vierkleerer at under almindeligt ansvar, at dette produkt er i overenstemmelse med falgende
normer eller normative dokumenter

EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1
i henhold til bestemmelserneidirektiverne:
98/37/EQF, 73/23/EQF, 89/336/EQF

fra01-01-2006
ZWOLLENL

W. Kamphof
Quality department

Det ervores hensigt til stadighed at forbedre vores produkter, og viforbeholder os derfor til
enhver tid retten til at eendre produktspecifikationerne uden forudgaende varsel.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 e 8028 PM Zwolle ¢ Holland
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Foratundgé, at boret overophedes herved, skal fremferingen og omdrejningshastigheden
saenkes samtidig. Desuden skal boret keles med boreolie. Nar der bores i tynde plader, skal
huller med stort diameter bores forsigtigt ved ringe fremfaring og minimal skaeretryk for at
sikre, at boretikke "hakker" og hullets diameter bibeholdes. Ved dybe boringer (starre end 2x
borets diameter) borttransporteres spénerne vanskeligere og opvarmningen af boret er
starre. Seenk derfor ogsai dette tilfeelde fremfaringen og omdrejningstallet, og serg for, at
spanerne borttransporteres godt ved regelmaessigt at trackke boret tilbage. Nar der skal bores
huller med en diameter stgrre end 8 mm skal der forbores for at undgé for tidlig slitage af
borehovedets skeerekant og at borets spids ikke overbelastes.

5.VEDLIGEHOLDELSE

Sorg forat maskinen ikke starunder strom, ndr der udfores
é vedligeholdelsesarbejder pa mekanikken.

Maskinerne fra Ferm er udviklet til at fungere loenge uden problemer med et minimum af
vedligeholdelse. Ved at rengore maskinen regelmoessigt og behandle den korrekt, bidrager
Detilenloengere levetid for maskinen.

Rengoring

Renger regelmaessigt maskinkappen med en bled klud, helst efter hvert brug. Serg for at
ventilationshullerne er frifor stov og shavs. Brug en blad klud, der er voedeti scebevand til at
fierne hardnakket snavs. Brug ingen oplgsningsmidler, s som benzin, alkohol, ammoniak,
osv. Den slags stoffer beskadiger kunststofdelene.

Smoring

Alle lejerisgjleboremaskinen er blevet for-smurt fra fabrikken. Yderligere smaring er
ungdvendig. Du ber nu og da smeare staenger og tandhjul, bordets loftemekanisme, spindlen
ognoterneihulakslen. Abnetraskremsskaermen og hzeld en smule olie pa spindelskaftet. Lad
ikke olien bergre treekremmen.

Fejl
Skulle enfejl opstd, f.eks. pga. slidtage af en enhed, kontakt venligst serviceadressen pa
garantibeviset. P4 bagsiden af denne manual finder du entegning med alle dele, derkan bestilles.

Miljo
Foratundgétransportbeskadigelse leveres maskinenien solid emballage. Emballagen ers&
vidt muligt lavet af genbrugsmateriale. Genbrug derfor emballagen.
Defekte og/eller kasserede elektriske eller elektroniske maskiner skal afleveres pa
engenbrugsplads.

Garanti
Se venligst garantibetingelserne pa garantikortet, som er vedlagt separat.

Ferm

2.SAFETYINSTRUCTIONS v

Thefollowing pictograms are used in these instructions for use:

@ Readtheinstructions

c € CE Conforms to the applicable European safety standards
Danger of bodily injury or material damage.

Indicates electrical shock hazard.

Immediately unplug the plug from the mains electricity in the case that the cord

gets damaged and during maintenance

Weareye and ear protectors

=a

Keep bystanders at adistance

Faulty and/or discarded electrical or electronic apparatus have to be collected at
the appropriate recycling locations.

B OB

During use the following points mustbe considered:
Do notremove any mechanical or electrical protective provisions.
Check whether all the protective provisions are in place and have been attached correctly.
Wear safety goggles during drilling.
If you have long hair, be sure to wear hair protection (hair net or cap). Long hair can easily
be caughtin moving parts.
Wear fitted clothing; tie buttons on sleeves.
¢ Donotholdanyworkpieces in your hands when drilling. Always use a machine clamp or
another clampingtool.
* Protect workpieces and clampingtools onthe bench to preventthem from getting
caught. Fasten them yourself with screws or clamp them to a machine clamp fastened to
thetable.
Check whether the drill holder is tightened properly.
Check whether cable lead-throughs are okay.
To remove drill chips only use hand brushes, brushes, rubber wipers, chip hooks or similar
aids.
¢ Donotcarry outany cleaning or greasing work while the machine is in operation.
Always keep V-belts covered (so that your hands cannot become caught).
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v e  Onlytightenthetoothed ring drill holder by means of the wrench.

¢ Neverleavethe wrench ofthe drillholder in the drill holder! Before switching on the
machine, check whether the wrench really has been removed!

¢ Donotuseanydrills which are damaged on the shank.

e Drillisnot suitable to use as press!

e [fthemains cableisdamaged, it may only be replaced by a mains cable of the same type.

Immediately switch off the machine when:

* Interruptioninthe mains plug, mains lead or mains lead damage.
e Defectswitch.

e Smoke orstench of scorched isolation.

Electrical safety
Always check that the power supply corresponds to the voltage on therating plate.

The machine is provided with a zero voltage switch. After the tension drops the
machine will not start to run automatically for safety reasons. The machine must be
switched on again.

Replacing cables or plugs
Immediately throw away old cables or plugs when they have been replaced by new ones. Itis
dangeroustoinsertthe plug of aloose cableinthe wall outlet.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable for the power input of the machine. The
minimum conductor sizeis 1.5 mm?®. When using a cablereel always unwind the reel
completely.

3.ASSEMBLY

Fig.B

e Placethefootplate (13)inthe correct position.

e Fastenthe column(11)withthe bolts supplied (12) to the footplate.

e Nowslidethetable holder (10) with the table over the column (11). With the fastening
handle (6) the table is fastened into the desired position.

¢ Now youcanassemble the machine casing (7) and lock with the locking pins (8).

e Sincethedrillspindleis greased in the factory, itis advisable to run in the machine for
approximately 15 minutes at the lowest speed.

Before you push the chuck with pin (9) into the drill spindle, the inside of the chuck
must be completely grease-free!

Setting up the benchdrill

Before use the drillmust be mounted on afixed base. The footplate (13) has therefore been
provided with drilling holes. By means of screws the footplate can be fixed tothe base in this place.
Ifitismounted onawooden board, sufficiently large washers must be used onthe opposite side,

Ferm

Borespindlen og borehovedets stift

Alle maskinens metaldele er deekket af et beskyttende laklag, der forhindrer rostdannelse.
Laklaget kan fijernes nemt med miljovenlige oplosningsmidler. Afprov kileremmens spaending
for maskinen sluttes il lysnettet. Borespindlens inderside skal affedtes helt med miljgvenlige
oplasningsmidler. Det samme geelder for borehovedets stift. Kun pd denne made kan der
opnas en korrekt transmission.

4. BRUG;, ANVISNINGER OG PRAKTISKE VINK

Anslagsstop
Borespindlen er forsynet med et anslagsstop, som kan indstilles med mgtrikken. Boredybden
kan aflaeses pa skalaen.

Indklemning af boret

Fig.F

Maskinens borehoved er beregnet tilindklemning af bor og andet vaerktaj med cylindrisk hals.
Drejemomentet overfores til boret ved hjeelp af de tre klemkaebers spaendkraft. For atundga,
atboret glider bort, skal det fastspaendes ved hjeelp af tandkransngglen. Nar boret glider bort
borholderen opstar deriborskaftet en let grat, der umuligger en centriskindklemning. Grater,
der er opstaet pa den made, skal fiernes ved slibning.

Indklemning af arbejdsemnet

Fig.G

Boremaskinens bord og bundplade harriller til at fastgere fastspaendingsanordningeri.
Arbejdsemnet bor altid fastspaendes i maskinklemmen elleriandre
fastspaendingsanordninger. P4 denne made undgas arbejdsulykker og borepreecisionen
@ges.

Justering afbordet v
Fig.H

Bordet er fastgjort til s@jlen og kan hgjdejusteres ved at losne fastspaendingen. Bordet skal
indstilles séledes, at der er tilstraekkelig afstand mellem arbejdsemnets overkant og borets
spids. Bordet kan ogsadrejestil side, nér et arbejdsemne gnskes fastklemt direkte pa
bundpladen.

Fig.1

Bordet kan svinges for skra boringer og hvis arbejdsemnet hviler pa en skré stetteflade. Til
dette formallasnes sekskantskruen (20) pa bordets drejepunkt og fiernes centrerringen (21).
Herefter kan bordet svingesiden gnskede stilling. Herefter fastspaendes sekskantskruen (20)
igen med entopnggle.

Omdrejningstal, drejehastighed, fremforing

Fremfaringen af boret sker manuelt ved hjzelp af det 3-armede feringshandtag.
Omdrejningshastigheden bestemmes af borespindlens omdrejningstal og af borets diameter.
Detrigtige valg af fremfaringen og borespindlens omdrejningstal er af afgerende betydning for
borets levetid. Som basisregel geelder: nar boret har en starre diameter, skal derindstilles et
lavere omdrejningstal. Jo hardere arbejdsemnets stivhed er, jo hojere skal skaeretrykket vaere.
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Til dette formal har bundpladen (13) forborede huller, der er beregnet til montering af
bundpladen med skruer tilunderlaget. Nar bundpladen monteres pa entreeplade, skal der pa
den modsatte side bruges tilstraskkeligt store underlagsskiver for at sikre, at motrikkerne ikke
trykkes neditraeet og maskinen ikke kan lgsne sig.

Skruerne ma fastspaendes kun sa meget, at bundpladen ikke spaendes eller
deformeres. Hvis dererfor meget spaending, er derrisiko for brud.

Indstilling af borespindlens omdrejningstal

Fig.C

Borespindlens forskellige omdrejningstal kan indstilles ved at omstille kileremmeni

kileremsdrevet (15). Inden omdrejningstalletindstilles, skal maskinen slukkes og stikket skal

treekkes ud af stikkontakten. Ger felgende for at omstille kileremmen:

e  Stikket skal treekkes ud af stikkontakten, far kileremmens hus (14) abnes!

e Laseknappen (18)lgsnes og motoren skydesiretning af maskinhovedet, hvorefter
kileremmen frigores.

e Kileremmen omstillesihenhold til tabellen paindersiden af daekslet over kileremmen.

e Kileremmen spaendes pany ved at trykke motorpladen (17) tilbage. Dernaest
fastklemmes speendeanordningen med l&seknappen (18).

¢ Kileremmens hus lukkes og stikket saettes tili stikkontakten. Maskiner erigen klar til brug.

A Sorg for, at kileremmens hus er lukket, ndr maskinen er i drift.

Fig.C&D

Nar du har zendret kileremmens position, skal kileremmen spsendesigen ved hjeelp af
motorpladen (17) og laseknappen (18). Denrigtige spaending er opnaet, nér kileremmen kan
trykkes ned ca. 1 cm's. Motorremskiven skal justeres horisontalt séledes, at alt for tidlig slitage
undgés og kileremmen ikke kan lesnes. Til dette formal kan motorremskiven (15) pa motoren
forskydes langs motorakslen, efter at sekskantskruen er lgsnet.

Borespindlens omdrejningstal
Fig.E

Kileremmens position Omdrejningstal min
2650

1650

1220

850

580

moo W >

Borspindelens ulike turtall og de ulike plasseringskombinasjonene for kilereima kan avlesesi
tabellen ogillustrasjonen nedenfor.
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sothatthe bolts are not pushed into the wood and the machine cannot become loose.
The fastening screws may be fastened so far that the footplate is not under tension
ordeformed. When the tension is too high there is a risk of breakage.

Adjusting the number of revolutions of the drill spindle
Fig.C
The different revolutions of the drill spindle can be adjusted by shifting the V-belt into the belt
drive. The machineis protected by a safety switch so that the machine is automaticly switched
off when opening the casing. The V-belt is shifted as follows:
e OpentheV-beltcover(14) by loosen the screw ontheright side of the cover.
e Loosenthefastening button (18)and slide the engine in the direction of the machine head,
uponwhichthe V-beltis released.
Shift the V-belt according to the table on the inside of the V-belt cover.
Tension the V-belt again by pushing the engine plate (17) to the back. Then the tensioning
deviceis fastened with the fastening button (18).
e Closethe V-belt cover and the machineis ready again for use.

A Keep the V-belt coverclosed during use.

Fig.C&D

If you have shifted the V-belt, you must tighten it again by means of the engine plate (17) with
the fastening button (18). The tensionis correct when the V-belt can be pressedin by
approximately 1 cm. The engine pulley must be aligned horizontally, so that early wear and
loosening of the V-belt can be prevented. For this purpose the engine pulley (15) on the engine
can be slid along the engine axle, after loosening the socket head screw.

Spindle speeds
Fig.E

Position V-belt Revolutions/min

2650

1650

1220

850

mo o w >

580

The number of revolutions of the drill spindle of the V-belt combinations can be read from the
illustration and the table.

Drill spindle and drill head pin

Allthe blank parts of the machine are provided with a protective lacquer layer, which prevents
rust formation. This protective lacquer layer is easy to remove by means of environmentally
friendly solvents. Test the V-belt tension before you connect the machine to the electricity
mains.

Ferm
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v Theinside of the drill spindle must be degreased completely. Forthis purpose use

environmentally friendly solvents. Proceed in the same way with the drillhead pin. A correct
transmission can only be achieved in this way.

4. OPERATION, HINTSAND TIPS

Depth stop
Thedrillspindle is provided with adepth stop. It can be adjusted using the nut. The drill depth
canberead onthe scaledivision.

Clamping the drill

Fig.F

Inthe drillhead of the bench drill, drills and other tools with a cylindrical shank can be clamped.
The moment of rotation is transferred to the drill by means of the tension of the three clamping
jaws. To prevent the drill from sliding away, it must be clamped using the toothed ring wrench.
Ifthedrill slides away inthe drillholder, a slight burr occurs on the drill shank, which makes
centric clamping impossible. A burrwhich occursinthis way mustin any case be removed by
grinding

Clamping the workpiece

Fig.G

Thedrillbench and the footplate of the bench drill are provided with grooves for fastening
clampingtools. Always clamp the workpiece inthe machine clamp or other clamping tools. In
this way you will prevent accidents and even increase the drilling accuracy because the
workpieceisinafixed position.

Adjusting the bench

Fig.H

Thedrillbench is fastened to the drill column and can be adjusted in height after loosening the
fastening handle. Adjust the benchin such away that there is stillenough space between the
top of the workpiece and the point of the drill. You can also swivel the bench sideways, if you
wish to clamp a workpiece directly onto the footplate.

Fig.l

For slanted drilling and with a slanted supporting surface of the workpiece the bench can be
swivelled. For this purpose loosen the hexagonal screw (20) on the hinge point (21) of the
bench and remove the centring. Swivel the bench (19) to the desired position. Then screw
down the hexagonal screw (20) properly using awrench.

Number of revolutions, speed of rotation, supply

The supply - the feed motion ofthe drill - takes place by hand onthe 3-armed drill lever. The
speed of rotation is determined by the number of revolutions of the drill spindle and by the
diameter of the drill. The correct choice of supply and the number of revolutions of the drill
spindle are the deciding factors for the lifespan of the drill. The following applies as a basic
rule: with alarger diameter of the drill the number of revolutions must be adjusted lower; the
greater the firmness of the workpiece, the greater the cutting pressure must also be.

Ferm

e Borepatronenstandkrans mdkunfastspeendes med den negle, der er bestemt til dette
formal.

e Ladaldrigneglentil borepatronen siddeiborepatronen! Kontrollér, at n@glen faktisk er
fiernet, inden maskinentaendes.
Brugikke bor, hvis hals er beskadiget.
Boremaskinen er ikke egnet til fraesning!
Nar netledningen er beskadiget, ma den kun udskiftes med en tilsvarende netledning.

Maskinen skal gjeblikkeligt slukkes i til feelde af:

e Defektnetstik, netledning eller beskadigelse af ledning;
e Defektkontakt;

e Gnistdannelseikulleneellerringildi kollektoren;

* Ragellerlugtfrasvedenisolering.

Elektrisk sikkerhet
Kontroller alltid om nettspenningen eri overensstemmelse med verdien pa typeskiltet.

Maskinen er udstyret med en nulspaendingsomskifter. Nar spaendingen bortfalder
A ved stramsvigt, tilkobles maskinen af sikkerhedsgrunde ikke laengere automatisk.
Maskinen skal derfortzendes pany.
Ved udskiftning af ledninger og stik
Kasser gamle ledninger og stik, s& snart de er skiftet ud med nye. Det er farligt at scette et stik
fraenlosledningien stikkontakt.

Ved brug af forloengerledninger

Brug udelukkende godkendte forloen gerledninger, der er beregnede til maskinens effekt.
Lederne skal have et gennemsnit pa mindst 1,5 mm?. Hvis forleengerledningen sidder pa en
tromle, rulles ledningen helt af.

3.MONTAGE

Fig.B

e Bundpladen (13)opstilles pa denrigtige plads.

e Sgjlen(11)fastgeres pa bundpladen med de bolte (12), der fulgte med maskinen.

e Holderenforbordet (10) med bordet skydes over sgjlen. Bordet fastgeres med
lasestangen (6) i den gnskede position.
Nu monteres maskinhuset (7) og sikres ved hjeelp af sikringstifterne (8).
Borespindlen er smurt fra fabrikken. Derfor anbefales at lade maskine lebeilaveste geari
ca. 15 minutter.

Forborehovedet med stiften (9) stikkes ind i borespindlen, skal borespindlens
indre veere helt fri for fedt!

Opstilling af baenkboremaskinen
Inden boremaskinen anvendes, skal den monteres pa et fast underlag.

Ferm
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2. SIKKERHEDSFORSKRIFTER

I denne brugsanvisning anvendes de fglgende piktogrammer :

@ Laesinstruktionerne

CE I overensstemmelse med relevante europeeiske sikkerhedsstandarder
Risiko for personskade eller beskadigelse af materiale.

Indikerer farer for elektrisk stod

Tag straks stikket ud af stikkontakten, hvis ledningen beskadiges og i forbindelse

med vedligeholdelse

Brug beskyttelsesbriller og horeveern

" Hold omkringstaende pd afstand

Defekte og/eller kasserede elektriske eller elektroniske maskiner skal afleveres pé
engenbrugsplads.

M BEQ@QRPP

Narmaskinen er i drift skal falgende punkteriagttages:

¢ Fjernikke mekaniske eller elektriske beskyttelsesanordninger.

Kontrollér, at samtlige beskyttelsesanordninger er monteret forskriftsmaessigt og atde er
fastgjort korrekt.

Beer sikkerhedsbriller, nar du borer med maskinen.

Beer et harnet eller en kasket, nér du har langt har, da det nemt kan kommeidrejende dele.
Beer stramt siddende tgj og luk knapperne pa aermerne.

Hold ikke arbejdsemnerihanden, nér du borer. Brug altid en maskinklemme elleren
anden fastspaendingsanordning.

Serg for, at arbejdsemner og fastspaendingsanordninger pa bordet (7) ikke kan
medtages. Fastger dem med skruer eller klem dem fastien klemme, der er fastskrueti
bordet.

Kontrollér, at boreholderen er godt fastspaendt.

Kontrollér, at kabelgennemfaringerne eriorden.

Brug udelukkende en handfejekost, pensel, rubbervisker, spanehage eller tilsvarende
hjaelpemidler til at fierne borespaner med.

e Rensellersmarikke maskiner, nar de eridrift.

e  Sorgfor, at kileremme altid er tildeekket (s& haenderne ikke kan komme ind i dem).

78
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In order notto overheat the drillin this case, the supply and speed of rotation must be lowered
atthe sametime. In addition, the drill must be cooled with drill oil. For thin plates, quite large
drillings must be carried out carefully with little supply and little cutting pressure, soastogeta
precise result and so that the drilling remains the correct size. For deep drilling (larger than 2 x
the diameter of the drill) the discharge of chips is more difficult and the temperature of the drill
is higher. Therefore lower the supply and the number of revolutions and ensure a better
discharge of chips by regularly pulling back the drill. For drilling with a greater diameterthan 8
mm, pre-drilling must take place, so that early wear of the drill - main cutting edge can be
avoided and so that the drilling pointis nottoo heavily loaded.

5.MAINTENANCE

Make sure that the machine is not live when carrying out maintenance work on the
motor.

The Fermmachines have been designed to operate over along period of time with a minimum
of maintenance. Continuous satisfactory operation depends upon proper machine care and
regular cleaning.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to prevent overheating of the engine. Regularly
clean the machine housing with a soft cloth, preferably after each use. Keep the ventilation
slots free from dust and dirt. If the dirt does not come off use a soft cloth moistened with soapy
water. Never use solvents such as petrol, alcohol, ammonia water, etc. These solvents may
damage the plastic parts.

Lubrication

Every bearinginthe drill press has been pre-lubricated in the factory. Further lubricationis
unnecessary. Fromtimetotime, you should grease the racks and pinions, the table lifting
mechanism, the spindle and the splines of the hollow shaft. Open the drive belt guard and
squirt alittle oil onto the spindle shaft. Do not allow any oil to touch the drive belt!

Faults

Should afault occur, e.g. after wear of a part, please contact the service address on the
warranty card. Inthe back of this manual you find an exploded view showing the parts that can
be ordered.

Environment

To prevent damage during transport, the appliance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore please make use of options for recycling the
packaging.

Faulty and/or discarded electrical or electronic apparatus have to be collected at
the appropriate recycling locations.

Ferm 11



v Warranty

Forthe conditions of warranty, please refer to the separately provided warranty card.

C€ DECLARATION OF CONFORMITY (UK)

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with the following
standards or standardized documents

BANKBOREMASKINE FTB-13

Tallene i den folgende tekst korresonderer med afbildningen pa side 2 - 5.

Laes denne betjeningsvejledning naje, for maskinen tages i brug. Serg forat vide,
@ hvordan maskinen fungerer, og hvordan den skal betjenes. Vedligehold maskinen i

overensstemmelse med anvisningerne, og serg for, at maskinen fungerer korrekt.

Opbevar denne vejledning og anden vedlagt dokumentation sammen med

EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1 maskinen.
inaccordance withtheregulations. Indhold
1. Information om maskinen
98/37/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC 2. Sikkerhedsforskrifter
3. Montage
from01-01-2006 4. Brug, anvisninger og praktiske vink
ZWOLLENL 5. Vedligeholdelse

1.INFORMATION OM MASKINEN

Tekniske specifikationer

W. Kamphof Speending 230V

Quality department Frekvens 50Hz
Optaget effekt 350W

Itis our policy to continuously improve our products and we therefore reserve theright to Omdrejninger, ubelastet 580-2650/min

change the product specification without prior notice. Antal hastigheder 5
Borehovedets kapacitet 13mm

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 e 8028 PM Zwolle * The Netherlands MorseT. B-16
Voegt 20kg
Lpa (lydtryk) 62.1dB(A)
Lwa (lydeffektniveau) 75.1dB(A)
Vibrationsveerdi 1.57m/s?

12
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Produktinformation
Fig.A
1. Teend/slukkontakt

2. Boredybdeanslagsstop
3. Borehovedbeskytelse
4. Motor

5. Boredybdestangen

6. Lasestangen

Kontrollér farst, om maskinen ikke er beskadiget under transporten og om alle delene er til

stede.
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Garanti TISCHBOHRMASCHINEFTB-13

Se det separate garantikortet for garantivilkarene.
Die Nummern im nachfolgenden Text korrespondieren mit den Abbildungen auf ‘
Cé ERKLZARING AVANSVARSFORHOLD (N) Seite2-5.
Vierklaerer at det er under vart ansvar at dette produkt eri overenstemmelse med felgende Lesen Sie vor dem Gebrauch der Maschine diese Bedienungsanleitung
standarder eller standard-dokumenter @ aufmerksam durch. Machen Sie sich unbedingt mit der Arbeitsweise der
Maschine undihrer Bedienung vertraut. Warten Sie die Maschine geméi der
EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1 Anweisungen und achten Sie darauf, dass die Maschine einwandfrei arbeitet.
Bewahren Sie die Bedienungsanleitung und andere zugehdérige Unterlagen in der
isamsvar med reguleringer: Néhe der Maschine auf.
98/37/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC Inhalt
1. Geréatedaten
fra01-01-2006 2. Sicherheitsvorschriften
ZWOLLENL 3. Montage
4. Gebrauch, Hinweise und Tips
5. Wartung

1.GERATEDATEN

Technische Daten

W. Kamphof
Kvalitetsavdelingen
Spannung 230V
v Det er var policy & stadig forbedre vare produkter, og derfor forbeholder vioss rettenttil & Frequenz 50Hz
forandre produktspesifikasjonene uten forutgédende varsel. Aufgenommene Leistung 350W
Drehzahlunbelastet 580-2650/min
Ferm BV ¢ Lingenstraat6 * 8028 PM Zwolle * Nederland Anzahl Geschwindigkeiten 5
Kap. Bohrfutter 13mm
Morse Konisch B-16
Gewicht 20kg
Lpa(Schalldruckpegel) 62.1dB(A)
Lwa (Schallleistungspegel) 75.1dB(A)
Vibrationswert 1.57m/s?

Produktinformation
Abb.A

Ein/aus schalter
Bohrtiefenanzeige
Bohrfutterschutzkappe
Motor
Bohrtiefenhebestange
Tischverstellung

oorLN~

Prifen Sie bitte zuerst, ob die Lieferung Transportschaden aufweist
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2.SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

In dieser Betriebsanleitung erscheinen folgende Piktogramme:

©
Ce

Anleitung durchlesen.

CE Entspricht den anwendbaren europdischen Sicherheitsnormen

Gefahrvon Verletzungen oder Sachbeschédigung.

Elektroschockgefahr

Ziehen Sie, falls das Kabel beschéddigt wird und auch wahrend Wartungsarbeiten,

sofort den Netzstecker.

Tragen Sie Augen-und Gehdrschutzvorrichtungen.

i Zuschauer fernhalten.

M BEQ@QRPP

Schadhafte und/oderentsorgte elektrische oder elektronische Gerédte miissenan
den dafiir vorgesehenen Recycling-Stellen abgegeben werden.

Wahrend des Betriebs sind folgende Punkte zubeachten:

Keine mechanischen oder elektrischen Schutzvorrichtungen entfernen.

Prufen, ob alle Schutzvorrichtungen angebracht und einwandfrei befestigt sind.

Beim Bohren Schutzbrille tragen.

Beilangen Haaren unbedingt Haarschutz tragen (Haarnetz oder Mitze). Langes Haar
bleibtleichtan drehenden Teilen hdngen!

Enganliegende Kleidung tragen; Bund am Jackenarmel schlieBen.

Keine Werkstlicke beim Bohrenin der Hand halten. Verwenden Sie stets einen
Maschinenschraubstock oder ein anderes Spannwerkzeug.

Werkstlicke und Spannwerkzeuge auf dem Tisch gegen MitreiBen sichern. Diese
entweder selbst mit Schrauben befestigen oder in einem auf dem Tisch festgeschraubten
Maschinenschraubstock einspannen.

Prifen, ob das Bohrfutter einwandfrei spannt.

Priifen, ob die Kabeleinfihrungenin Ordnung sind.

Zum Entfernen der Bohrspane nur Handfeger, Pinsel, Gummiwischer, Spanehaken oder
ahnliche Hilfsmittel verwenden.

Anlaufenden Maschinen keine Reinigungs- und Schmierarbeiten durchfihren.
Keilriemenimmer abgedeckt halten (Schutz gegen Hineingreifen)

14
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Som grunnprinsipp gjelder: Ved bruk av et bor med starre diameter, ma turtallet reduseres; jo
mer solid arbeidsstykket er, desto sterre skjeeretrykk ma brukes. For at boret daikke skal
overopphetes, ma samtidig matingsbevegelsen og turtallet reduseres. I tillegg ber boret
avkjgles med borolje. Ved boring av relativt store hulli tynne plater, m& boringen forega

forsiktig med liten matingsbevegelse og forsiktig skjeeretrykk. Slik unngar man at boret hekter
seg fast og at boringen blir ungyaktig. Ved dype boringer (dypere enn to ganger diameteren pa

boret) er utdrivingen av spon vanskeligere og opphetingen av boret sterre. Reduser ogsai
slike tilfeller matingsbevegelsen og turtallet og serg for a trekke ut boret regelmessig for a
gjere utdrivingen av spon lettere. Ved boring av hull sterre en 8 millimeter i diameter ma det
forbores. Dermed unngas en unadvendig rask slitasje av borets hovedegg og at borspissen
belastet for hardt.

5.VEDLIKEHOLD

Maskinene fra Ferm er konstruert slik at de kan fungere uten problemer med et minimum av

mekaniske delene.

vedlikehold. Hvis maskinen rengjeres regelmessig og behandles pariktig mate, bidrar dette til

agimaskinen enlang levetid.

Rengjoring
Rengjer maskinhuset regelmessig med en myk klut, helst etter hver bruk. Serg for at

ventilasjonsapningene er fri for stov og skitt. Hardnakket skitt fiernes med en myk klut som er
fuktet med s&pevann. Bruk ikke lzsemidler som bensin, alkohol, ammoniakk o.kl. Slike stoffer

skader kunststoffdelene.

Smering

Allelagreiradial kolonne boremaskin er smurtifabrikken. Ytterligere smering er ungdvendig.

Av og til ber du pafere fett pa stenger og drev, bordleftemekanismen, spindelen og
kilesporeneiden hule akselen. Apne drivbelteverne og sprut litt olie inn pa spindelakselen.
Ikke la oljen komme i kontakt med drivbeltet.

Feil

Hvis det oppstéar feil som felge av for eksempel utslitte deler, skal du kontakte serviceadressen

pagarantikortet. Bakerst i denne bruksanvisningen finner du en splittegning som viser deler
somkan bestilles.

Miljo

Foraunngatransportskader leveres maskinenisolid emballasje. Emballasjen eriden grad
dette er mulig fremstilt av resirkulerbart materiale. Benytt derfor anledningen til & resirkulere
emballasjen.

4

egnete returpunkter.

Sorg forat maskinen er spenningslos ndr det skal utferes vedlikeholdsarbeid pa de

Defekte og/eller kasserte elektriske eller elektroniske apparater ma avhendes ved

Ferm
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Borspindel og kjoksskaft

Alle de blanke delene pa maskinen er pafert et beskyttende lag lakk, som motvirker
rustdannelse. Det beskyttende lakklaget kan lettvint fiernes ved hjelp av et miljgvennlig
losemiddel. Kontroller spenningenikilereima for du kopler maskinen til stramnettet. Innsiden
av borspindelen maavfettes fullstendig. Bruk et miljgvennlig lssemiddel til dette. Bruk samme
framgangsmate ndr det gjelder kjoksskaftet. Bare pd denne méaten er det mulig & oppna en
korrekt overforing fra spindel til kjoks.

4. BRUK, ANVISNINGER OG TIPS

Dybdeanlegg
Borspindelen er utstyrt med dybdeanlegg. Dette kan innstilles ved hjelp av mutteren.
Boredybden kan avleses pa skalainndelingen.

Fastspenning avboret

Fig.F

I boremaskinen borkjoks er det mulig & feste bor og andre redskaper med rund tange.
Dreiemomentet overfares til boret via strammingen i de tre spennkjeveneikjoksen. Boret ma -
foraforhindre at det glipper eller lgsner - spennes fast ved hjelp av kjoksnekkelen med
tannkrans. Dersom boret glipper i kjoksen vil det oppsté en liten, ru kant pa bortangen, noe
som gjer en sentrert fastspenning av boret umulig. En slik ru kant mai alle fall slipes bort.

Fastspenning av arbeidsstykket

Fig.G

Bormaskinens boreplate og fotplate er utstyrt med festespor for fastspenningsredskaper.
Sett alltid arbeidsstykket fasti maskinklemma eller et annet fastspenningsredskap. Dermed
forhindrer du ulykker og gker til og med borepresisjonen fordi arbeidsstykket ikke kan "sla".

Innstilling av boreplata

Fig.H

Boreplata er festet til boremaskinens stativsgyle og kan justeres i hoyden etter at
festehendelen erlgsnet. Stillinn plata pa en slik mate at det er tilstrekkelig avstand mellom
overflaten pd arbeidsstykket og borspissen. Det er ogsd mulig & sld ned boreplata, dersom du
vilklemme fast arbeidsstykket direkte pa fotplata.

Fig. 1

For&kunne bore hull pa skrd og for dboreiarbeidsstykker som har en skjev hvileflate, kan
boreplata dreies. For afa til dette ma sekskantskruen (20) i platas dreiepunkt lasnes og
sentreringen (21) fiernes. Drei plata til ansket posisjon. Skru deretter sekskantskruen (20) godt
tiligjen med en skrunokkel.

Turtall, rotasjonshastighet, matingsbevegelse

Matingen - borets bevegelse mot oginniarbeidsstykket - skjer manuelt ved hjelp av den tre-
armete borespaken. Rotasjonshastigheten bestemmes av borspindelens turtall og
diameteren pa det boret som brukes. Riktig valg nar det gjelder mating og borspindelens
turtall, er av stor betydning for borets levetid.

Ferm

Zahnkranzbohrfutter nur mit dem Schlissel anziehen.

Bohrfutterschlissel niemalsim Bohrfutter stecken lassen! Vergewissern Sie sich vordem
Einschalten der Maschine, daB der Schliissel abgezogen wurde!

Keine am Schaft beschadigten Bohrer oder Werkstiicke verwenden.

Die Bohrmaschineist fur Frasarbeiten nicht geeignet!

Bei der Beschadigung der AnschluBleitung darf nur durch die gleiche Spezialleitung
ersetzt werden.

Das gerat sofortausschaltenbei:

e  Storungim Netzstecker,dem Netzkabel oder Schnurbeschadigung.
e Defektem Schalter.

e Rauchoder Gestank verschmorter Isolation.

Elektrische Sicherheit
Uberpriifen Sie immer, ob Ihre Netzspannung der des Typenschilds entspricht.

Beieinem Spannungsabfall im Steuer-stromkreis fallen die Wendeschiitze ab.
A Auch wenn danach die Spannung wieder anliegt, lauft aus Sicherheitsgriinden die
Maschine nicht mehr selbsténdig an. Sie muB erneut eingeschaltet werden.
Austauschen von Kabeln oder Steckern
Entsorgen Sie alte Kabel oder Stecker, unmittelbar nachdem Sie durch neue ersetzt sind. Das
AnschlieBen eines Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose ist geféhrlich.

Verwendung von Verldngerungskabeln

Benutzen Sie nur ein genehmigtes Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen Mindestquerschnitt von 1,5 mm?haben. Befindet das
Kabel sich auf einem Haspel. muB es vollig abgerollt werden.

3.MONTAGE

Abb.B

e LegenSiesichdie Grundplatte (13) der Maschine zurecht.

e Befestigen Siedie Saule (11) mitden beiliegenden Bolzen (12) auf der Grundplatte (13).

e Schieben Sie nunden Bohrtischhalter (10) mit dem Bohrtisch tber die Saule (11). Mitder
Klemm-schraube (6) wird die Baugruppe in der gewlinschten Lage arretiert.

e Nunkdnnen Sie das Maschinengehause (7) montieren und mit den Gewindestiften (8)
sichern.

e Dadie Spindel werkseitig stark eingefettet wird, ist es ratsam, die Maschineca 15
Minutenim kleinsten Gang einlaufen zu lassen.

Bevor Sie das Bohrfutter (9) auf die Spindel stecken, miissen Aufnahme und Dorn
vollkommen fettfrei sein!

Aufstellen der Tischbohrmaschine
Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest auf einer Arbeitsplatte zu montieren.

Ferm
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Dazu besitzt die Grundplatte (13) Bohrungen. Dort ist die Grundplatte mit der Arbeitsplatte
durch Schrauben fest zu verbinden. Erfolgt die Befestigung auf einer Holzplatte, so werden
auf der Gegenseite ausreichend groBe Beilagscheiben verwendet, damit sich die Muttern
nichtim Holz eindriicken, und sich die Maschine nicht lockert.

Die Befestigungsschrauben dlirfen nur so angezogen werden, daf3 sich die
Grundplatte nicht verspannt oder verformt. Beim tiberméBiger Beanspruchung
besteht die Gefahreines Bruches.

Einstellen verschiedener Spindeldrehzahlen

Abb.C

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kbnnen durch Umsetzen des Keilriemensim

Riemenantrieb eingestellt werden. Dazu ist die Maschine abzuschalten, und der Netzstecker

zuziehen. Das Umsetzen des Keilriemens geschieht folgend maBen:

* Vordem Offnen des Keilriemengehauses (14) Netzstecker ziehen!

e Feststellschraube (18)16sen und den Motor in Richtung Maschinenkopf (17) schieben;
dadurch entspant sich der Keilriemen.

e Keilriemen gemaB der Tabelle auf der Innenseite des Keilriemendeckels umsetzen.

e Keilriemenwieder spannen, indem Sie den Motorplatte (17) nach hinten driicken.
AnschlieBend wird die Spannvorrichtung mit der Feststell-schraube (18) geklemmt.

e Keilriemengehause schlieBen und den Netzstecker einstecken. Die Maschine ist wieder
betriebsbereit.

A Deckel des Keilriemengehéuses beim Betriebs-test geschlossen halten.

Abb.C&D

Die Spannungistrichtig eingestellt, wenn sich der Keilriemen etwa 1 cm durchdriick-en 18Bt.
Die Keilriemenscheiben miissen horizontal fluchten, damit der vorzeitige VerschleiB und das
Herunterspringen des Keilriemens verhindert wird. Dazu kann die Keilriemenscheibe (15) am
Motor nach Losen des Gewindestiftes Iangs der Motorwelle verschoben werden.

Spindeldrehzahlen
Abb.E

Drehzahl/min
2650

1650

1220

850

580

Keilriemenposition

moo W >

Die Spindeldrehzahlen und Keilriemenkombinationen kénnen der Abbildung und der Tabelle
entnommen werden.

Ferm

Dersom maskinen festes pa entreplate, ma det brukes skiver, som er store nok, pd motsatt
side, slikat mutterneikke gnager seg innitreverket og maskinen kan lgsne.

Festeskruene maikke trekkes til sa stramt at fotplata deformeres eller kommer i
spenn. Dersom spenningen blir for kraftig, er det fare for brudd.

Innstilling av bordspindelens turtall

Fig.C

Borspindelens ulike turtall kan stilles inn ved & bytte om pa kilereimas plasseringi

reimdrivverket (15). Pa forhdnd ma maskinen slas av og stepselet trekkes ut av stikk-

kontakten. Omstilling av kilereima foregar pa felgende vis:

e Trekk stapselet ut av stikk-kontakten far dekselet rundt kilereima (14) &pnes!

e Skrulgsfesteknappen (18) og skyv motoreniretning av maskinhodet, slik at kilereima
losner.
Legg omkilereimaifglge tabellen painnsiden av dekselet.
Stram kilereima pa nytt ved a trekke motorplata (17) bakover. Deretter settes
spennemekanismen fast med laseknappen (18).

* Lukkdekseletrundtkilereima og plasser stopseleti stikk-kontakten. Maskinen er igjen
klar til bruk.

A Hold alltid dekseleti rundt kilereima lukket under bruk.

Fig.C&D

Nar du har lagt om kilereima, ma du stramme den pa nytt via motorplata (17) og laseknappen
(18) sim tidligere beskrevet. Spenningen er riktig nar kilereima kan trykkes inn ca 1 centimeter,
som vistiillustrasjon. Motor-reimskiva méa balanseres horisontalt, slik at kilereimaikke slites
ungdvendig raskt og for & forhindre at kilereima kan komme til 4 losne. For dette formalet kan
motor-reimskiva (15) forskyves langs motorakselen etter at sylinderhodeskruen er lgsnet.

Borspindelens turtall tabellen
Fig.E

Kilereimas posisjon Turtall/minut

2650

1650

1220

850

mo o w >

580

Borspindelens ulike turtall og de ulike plasseringskombinasjonene for kilereima kan avleses i
tabellen og illustrasjonen nedenfor.

Ferm
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e  Strambaretil kjoksen med dentilhgrende ngkkelen.

e Laaldrikjoksngkkelenblisittende i kjoksen! Sjekk at kjoksnakkelen virkelig er fiernet for
maskinen settesigang!

e Brukaldribormedbeskadigettange.

e Boremaskinen egnerseg ikketil fresearbeider!

e Dersom nettkabelen er gdelagt, m& den bare byttes ut med en kabel av sammie type.

Sla gyeblikkelig av maskinen ved:

e Uvanliggnistring frakullberstene og flammer i kollektorringen.
e Feil péstopselet, nettkabelen eller gdelagte ledninger.

e Defektbryter.

¢ Roykellerluktavsviddisoleringsmateriell.

Elektrisk sikkerhet
Kontroller alltid om nettspenningen er i overensstemmelse med verdien pa typeskiltet.

Maskinen er utstyrt med nullspenningsbryter. Etter et strombrudd vil maskinen av
A sikkerhetsmessige drsaker ikke begynne & gé igjen automatisk. Maskinen ma da
startes pa nytt.
Utskifting avledninger og stopsler
Kast gamle ledninger og stopsler sd snart de har blitt erstattet av nye. Det er farlig & stikke
stopselet pd enlos ledningi stikkontakter.

Bruk av skjoteledninger
Bruk utelukkende en godkjent skjoteledning som er egnet til maskinens effekt. Ledningene
ma ha et tverrsnitt pAminst 1,5 mm?. Hvis skjeteledningen sitter pdenrull, madenrulles helt ut.

3. MONTERING

Fig.B

e Settfotplata (13) pariktig plass.

e Feststativsgylen (11)til fotplatamed de skruene (12) som felger med.

¢ Trenaboreplateholderen (10) med boreplata over sagylen. Med festehendelen (6) settes
boreplatafastigonsket posisjon.

* Nakandumontere maskinkappa (7) og feste den ved hjelp av splintene (8).

e Pagrunnavatborspindelen er smurt fra fabrikkens side, rader videg til dlamaskinen
kjore seginniomtrent 15 minutter pa laveste hastighet.

Fordu plasserer borkjoksen (9) med skafti borspindelen, ma innsiden av
borspindelen veere helt ren for fett.

Plassering av bordbormaskin

For boremaskinen tas i bruk ma den monteres pa et fast underlag. Derfor er fotplata utstyrt
med ferdigborete festehull. P4 den maten kan fotplata monteres fasti underlaget ved hjelp av
skruer.
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Spindelund kegeldorn

Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Schutzlack versehen, der die Korrosion
verhindert. Dieser Schutzlack IaBt sich leicht mit umweltfreundlichen Lésungsmitteln
entfernen. Prifen Sie die Keilriemenspannung, bevor Sie die Maschine am Stromnetz
anschlieBen. Der Innenkonus des Bohrfutters muB vollkommen entfettet werden. Verwenden
Sie dazu umweltfreundliche Losungsmittel. Verfahren Sie ebenso mit dem Kegeldorn der
Spindel. Nur soist eine einwandfreie Kraftlibertragung zu erreichen.

4. GEBRAUCH, HINWEISE UND TIPS

Tiefenanschlag
Die Bohrspindel besitzt einen Tiefenanschlag. Zur Einstellung dient die Mutter An dem
Skalenzeiger kann die Bohrtiefe abgelesen werden.

Einspannendes Bohres

Abb. F

Im Bohrfutter der Tischbohrmaschine kénnen Bohrer und andere Werkzeuge mit
zylindrischem Schaft gespannt werden. Das Drehmoment wird durch die Spannkraft der drei
Spannbacken auf den Bohrer Uibertragen. Der Bohrer ist - um ein Durchrutschen zu verhindern
-mit Hilfe des Zahnkranzschlissels festzuklemmen. Beim Durchrutschen des Bohrersim
Spann-futter entsteht am Bohrerschaft sehrleicht ein Grat, der ein zentrisches Spannen
unmdoglich macht. Ein so entstandener Grat muB in jedem Fall durch Schleifen entfernt
werden.

Einspannen des Werkstiickes

Abb. G

Der Bohrtisch und die Grundplatte der Tischbohrmaschine sind mit Bolzen zur Befestigung
von Spannwerkzeugen ausgestattet. Spannen Sie das Werkstlickimmerim
Maschinenschraubstock oder anderen Spannwerkzeugen fest. Sie vermeiden dadurch
Unfallgefahren und erhéhen sogar die Bohrgenauigkeit, da das Werkstiick nicht “schlagt”.

Tischverstellung

Abb.H

Der Bohrtischist an der Bohrs&ule befestigt und kann nach Lésen des Klemmhebels in der
Hohe verstellt werden. Stellen Sie den Tisch so ein, daB zwischen Werkstlickoberkante und
Bohrerspitze genligend Abstand bleibt. Den Tisch kdnnen Sie auch zur Seite ausschwenken,
wenn Sie ein WerkstUck direkt auf die Grundplatte spannen wollen.

Abb. 1

Firschrage Bohrungen und bei schrager Auflageflache des Werkstiickes kann der Tisch (19)
geschwenkt werden. Lésen Sie dazu die Sechskantschraube (20) am Drehgelenk des Tisches
und entfernen Sie die Zentrierung (21). Schwenken Sie den Tisch in die gewlinschte Lage. Nun
wird mit einem Gabelschlissel die Sechskantschraube (20) wieder fest angezogen.

Beim Zurlickstellen des Tisches (19) wird die Arretie-rungsmutter mit dem Bolzen (20) zur
waagerechten Zentrierung wieder eingesetzt.

Ferm
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Drehzahl, Schnittgeschwindigkeit, Vorschub

Der Vorschub - die Zustellung des Bohres - erfolgt von Hand am 3-armigen Bohrhebel. Die
Schnittgeschwindigkeit wird durch die Drehzahl der Bohrspindel und durch den
Bohrdurchmesser bestimmt. Die richtige Wahl des Vorschubes und Spindeldrehzahl sind fir
die Standzeit des Bohrers ausschlaggebenden. Als Grundregel gilt: bei zunehmendem
Bohrerdurchmesser muB die Drehzahl herabgesetzt werden; je gréBer die Festigkeit des
Werkstlickesist, umso gréBer muB auch der Schneiddruck sein. Damit sich der Bohrer dabei
nicht ibermaBig erwdrmt, missen gleichzeitig Vorschub und Schnittgeschwindigkeit
herabgesetzt werden. AuBerdem sollte der Bohrer mit Bohrdl gekiihlt werden. Bei
Feinblechen miissen groBere Bohrungen vorsichtig mit geringem Vorschub und
Schneiddruck ausgefiihrt werden, damit der Bohrer nicht “hackt” und die Bohrung maBhaltig
bleibt. Beitiefen Bohrungen (groBer als 2x Bohrerdurchmesser) ist die Spanabfuhr beschwert
und die Erwdrmung des Bohrers gréBer. Setzen Sie auch hier Vorschub und Drehzahl herab
und sorgen Sie durch wiederholtes Zuriickziehen des Bohrers fiir eine bessere Spanabfuhr.
Bei Bohrungen tiber 8 mm Durchmesser sollte vorgebohrt werden, damit die vorzeitige
Abnutzung der Bohrer-Haupt-schneide vermieden wird und die Bohrspitze nicht zu stark
belastet wird.

5.WARTUNG

Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn Sie am Mechanismus
é Wartungsarbeiten ausfdhren missen.

Die Maschinen von Ferm sind entworfen, um wahrend einer langen Zeit problemlos und mit
minimaler Wartung zu funktionieren. Sie Verlangern die Lebensdauer, indem Sie die Maschine
regelmaBig reinigen und fachgerecht behandeln.

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengeh&use regelmaBig mit einem weichen Tuch, vorzugsweise
nach jedem Einsatz. Halten Sie die Lifterschlitze frei von Staub und Schmutz. Entfernen Sie
hartndckigen Schmutz mit einem weichen Tuch, angefeuchtet mit Seifenwasser. Verwenden
Sie keine Loésungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammonia, usw. Derartige Stoffe beschadigen
die Kunststoffteile.

Schmierung

Jedes Lager der Bohrmaschine wurde im Herstellerwerk vorgeschmiert. Weiteres Schmieren
ist nicht erforderlich. Von Zeit zu Zeit sollten Sie die Zahnrédder und Zahnstangen, den
Hebemechanismus des Bohrtisches, die Spindel und die Verzahnung der Hohlspindel
schmieren. Offnen Sie die Antriebsriemen-Abdeckung und geben Sie etwas Ol auf die
Spindelwelle. Es darf kein Ol auf den Antriebsriemen kommen!

Fehler

Sollte beispielsweise nach Abnutzung eines Teils ein Fehler auftreten, dann setzen Sie sich
bitte mit der auf der Garantiekarte angegebenen Serviceadresse in Verbindung. Im hinteren
Teil dieser Anleitung befindet sich eine ausfuhrliche Ubersicht tiber die Teile, die bestellt
werdenkdnnen.
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2. SIKKERHETSFORSKRIFTER

| denne bruksanvisningen benyttes folgende symboler:

@ Lesinstruksjonene

CEisamsvar med relevante europeiske sikkerhetsstandarder

Fare forlegemsskade eller materiell skade.

Fare forelektrisk stot.

Trekk umiddelbart stopselet ut av stikkontakten hvis ledningen skades og i

forbindelse med vedlikehold

Bruk vernebriller og horselsvern

=a

Hold andre personer pédavstand.

Defekte og/eller kasserte elektriske eller elektroniske apparater ma avhendes ved
egnete returpunkter.

B OB

Under bruk ma man vaere oppmerksom pafelgende punkter:
Ikke noe av det mekaniske eller elektriske verneutstyret mafiernes.
Kontroller at alt verneutstyr er pa plass og er korrekt festet.
Bruk vernebriller under borearbeidet.
Hvis du harlangt har ma du uansett bruke harbeskytter (harnett eller hodeplagg). Langt
har har lett for & sette seg fastiroterende deler.
Bruk ettersittende kleer. Knapper p& ermene méakneppesigjen.
e Holdaldriarbeidsstykker fast med bare hendene under borearbeidet. Bruk alltid en
maskinklemme eller annet fastspenningsredskap.
¢ Sikre alltid arbeidsstykker og fastspenningsredskaper pa boreplata slik at de ikke kan
trekkes med. Fest dem eventuelt med skruer, eller klem dem fast i en maskinklemme som
ermontert fast p& boreplata.
Setilat borholderen strammer godt.
Setilatdeelektriske ledningene eriorden.
Forfjerning avspon ma det bare brukes koster, pensler, gumminaler, sponjern eller
lignende redskaper.
o lkkeforetareingjering eller smaring pd en maskin somerigang..
Kilereimer skal alltid deksles inn (slik at hender ikke skal kunne komme i kontakt med reima).

Ferm



BORDBOREMASKIN FTB-13

Tallene i teksten nedenforviser til illustrasjonene pa side 2 - 5.

Les naye giennom hele denne handboken for du begynner & bruke apparatet. Serg

@ forat du vet hvordan detvirker, og hvordan det skal betjenes. Vedlikehold
maskinen i samsvar med instruksjonene, og kontroller at maskinen fungererriktig.
Oppbevar denne handboken og annen vedlagt dokumentasjon sammen med
maskinen.

Innhold

Informasjon om maskinen
Sikkerhetsforskrifter
Montering

Bruk, anvisninger ogtips
Vedlikehold

1.INFORMASJON OM MASKINEN

Tekniske spesifikasjoner

A

Spenning 230V~
Frekvens 50Hz
Opptatt effekt 350W
v Turtall, ubelastet 580-2650/min
Antall hastighetstrinn 5
Kap. borkjoks 13mm
Morse Conisch B-16
Vekt 20kg
Lpa (lydtrykksniva) 62.1dB(A)
Lwa (lydeffektniva) 75.1dB(A)
Vibrasjoner 1.57m/s?

Produktinformasjon
Fig.A
1. P&/Av-bryter

2. Boredybdeanlegg

3. Verneutstyeret borkjoks
4. Motor

5. Borehendelen

6. Festehendelen

Kontroller forst at leveransen ikke har blitt pafert skader under transporten og at alle delene
folger med.

70 Ferm

Umwelt

Um Transportschaden zu verhindern, wird die Maschine in einer soliden Verpackung geliefert.

Die Verpackung besteht weitgehend aus verwertbarem Material. ‘
Benutzen Sie also die Méglichkeit zum Recyclen der

Verpackung.

Schadhafte und/oderentsorgte elektrische oder elektronische Geradte missenan
den dafiirvorgesehenen Recycling-Stellen abgegeben werden.

Garantie
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der separat beigefligten Garantiekarte.

(€ KONFORMITATSERKLARUNG (D)

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daB dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Gibereinstimmt:

EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1
gemanB den Bestimmungen der Richtlinien:
98/37/EWG, 73/23/EWG, 89/336/EWG

ab01-01-2006
ZWOLLENL

W. Kamphof
Quality department

Unsere Firmenpolitik ist auf standige Verbesserung unserer Produkte ausgerichtet und wir
behalten uns das Recht vor, die Produktspezifikation ohne vorherige Benachrichtigung zu
andern.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 e 8028 PM Zwolle ® Niederlande
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TAFELBOORMACHINE FTB-13

De nummersin de nuvolgende tekst verwijzen naarde afbeeldingen op pag.2-5.

©

Inhoud

Machine gegevens
Veiligheidsvoorschriften
Montage

Bediening, aanwijzigen entips
Onderhoud

A

Lees deze handleiding zorgvuldig doorvooru de machine gebruikt. Zorg ervoor
dat u weet hoe de machine werkt en hoe u deze moet bedienen. Onderhoud de
machine volgens de instructies en verzeker u ervan dat de machine goed werkt.
Bewaar deze handleiding en bijgesloten documentatie bij de machine.

1. MACHINE GEGEVENS

Technische specificaties

Spanning 230V~
Frequentie 50Hz
Opgenomen vermogen 350W
Toerental, onbelast 580-2650/min
Aantal snelheden 5

Kap. boorhouder/Morse Con. 13mm/B-16
Gewicht 20kg

Lpa (geluidsdrukniveau) 62.1dB(A)
Lwa (geluidsvermogenniveau) 75.1dB(A)
Vibratiewaarde 1.57 m/s?

Produktinformatie

Fig.A

Aan/uit schakelaar

Boordiepteinstelling
Beschermkap boorhouder

Boordiepte hefboom
Boortafelverstelling

1
2
3.
4. Motor
5
6

Controleer eerst of de levering niet door het transport beschadigd is en of alle onderdelen
aanwezig zijn.

Ferm

Ce TODISTUS STANDARDINMUKAISUUDESTA (SF)

Todistammetaten javastaamme yksin siitd, ettd tdmatuote on allalueteitujen standardien ja

standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:
EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1,
seruaavien saantdjen mukaisesti:

98/37/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC

Voimassa01-01-2006
ZWOLLENL

W. Kamphof
Laadunvalvontaosasto

Kehitdmme jatkuvastituotteitamme ja piddtdmme siksi oikeuden muuttaa tuotteen
ominaisuuksiailman eriilmoitusta.

Ferm BV ¢ Lingenstraat6 ¢ 8028 PM Zwolle ¢ Alankomaat

Ferm
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5.HUOLTO

Irrota aina kone virtaldhteestd ennen huollon aloittamista.

Ferm-koneet on suunniteltu toimimaan pitkdan ja mahdollisimman pienelld huoltotarpeella.
Puhdistamalla ja kayttdmalla sitd oikealla tavalla voit itsekin vaikuttaa koneen kayttoikaan.

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta sdénndllisesti pehmealld kankaalla. Parastaolisi puhdistaa se
jokaisen kayttdkerran jélkeen. Pidd koneen jadhdytysaukot puhtaina. Jos lika on pinttynyt,
voit kéytta4 saippuavedelld kostutettua kangaspalaa. Al4 kuitenkaan kéyta liuottimia kuten
bensiinig, alkoholia, ammoniakkia jne, koska ne vahingoittavat koneen muoviosia.

Voitelu

Jokainen laakeri porakoneessa on voideltu tehtaalla. Lisévoitelu on tarpeetonta. Aika-ajoin
hammastangot jahammaspydérat, pdydan nostomekanismi, kara ja akselin liitokset tulisi
rasvata. Avaa kayttdhihnan suojakansija ruiskuta hieman éljy4 karan akselille. Ala pa&sta 6ljya
valumaan hihnalle.

Viat

Jos kone vikaantuu esimerkiksi osan kulumisen johdosta, ota yhteys takuukortin
huoltopisteeseen. Taméan kayttéoppaan takasivulla on hajotuskuva, jossa on lueteltu
tilattavissa olevat osat.

Ympaéristo
Kuljetusvaurioiden vélttdmiseksi kone on pakattu tukevaan laatikkoon. Tama pakkaus on
mahdollisimman ymparistdystavallinen. Kierrata se.
Vioittuneet tai kdyt6sté poistettavat sdhkélaitteet on toimitettava asianmukaiseen
kierrétyspisteeseen.

Takuu
Tarkistatakuuehdot erillisesté takuukortista.

Ferm

2.VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

In deze gebruiksaanwijzing worden de volgende pictogrammen gebruikt:

@ Leesdeinstructies

c € CE Conform de Europese toepasselijke standaards op het gebied van veiligheid
Gevaarvoorlichamelijk letsel of materiéle schade.

Gevaarvoorelektrische schok

Verwijder onmiddellijk de stekker uit het stopcontact bij beschadiging van het

snoeren tijdens onderhoudwerkzaamheden

Draag oog- en gehoorbescherming

L) Houd omstanders op afstand.

Defecte en/of afgedankte elektrische of elektronische gereedschappen dienen ter
verwerking te worden aangeboden aan een daarvoor verantwoordelijke instantie.

B OB

Tijdens het gebruik dienen de volgende puntenin achtte worden genomen:

e  Geenmechanische of elektrische beschermings voorzieningen verwijderen.

e  Controleerof alle beschermingsvoorzieningen op hun plaats zijn en correct zijn

bevestigd.

Bijhetboren een veiligheidsbril dragen.

Bijlang haar beslist haarbescherming dragen (haarnetje of muts). Lang haar blijft

gemakkelijk aan draaiende onderdelen hangen.

* Nauwekledingdragen; knopen aan de mouwen sluiten.

e Houdgeen werkstukken bijhet borenin de hand. Gebruik altijd een machineklem of een
ander spangereedschap.

e Beveiligwerkstukken en spangereedschappen op de tafel tegen meeslepen. Bevestig ze

of zelf met schroeven of klem ze in een op de tafel vastgeschroefde machineklem.

Controleer of de boorhouder goed spant.

Controleer of de kabeldoorvoerenin orde zijn.

Gebruik voor het verwijderen van boorspaanders uitsluitend handvegers, kwasten,

rubberwissers, spaanhaken of overeenkomstige hulpmiddelen.

e \Verrichtgeen schoonmaak- of smeerwerkzaamheden aan machines die in bedrijf zijn.
Houd V-snaren altijd afgedekt (zodat de handen er niet in kunnen komen).
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¢ Draaidetandkransboorhouder alleen met de sleutel aan.

e lLaatdesleutel van de boorhouder nooitin de boorhouder zitten! Controleer voor het
inschakelen van de machine of de sleutel daadwerkelijk is verwijderd!

e  Gebruik geenborendie aan de schacht zijn beschadigd.

e Deboormachineis niet geschikt voor freeswerkzaamheden!

e Alshetnetsnoerisbeschadigd, mag dat uitsluitend worden vervangen door een
gelijkwaardig netsnoer.

Het apparaat onmiddelijk uitzetten bij:

e Storinginde netstekker, netsnoer of snoerbeschadiging.
e Defecteschakelaar.

¢ Rookof stankvanverschroeideisolatie.

Elektrische veiligheid
Controleer altijd of uw netspanning overeenkomt met de waarde op het typeplaatje.

De machine is voorzien van een nulspanningsschakelaar. Na het wegvallen van de
spanning begint de machine uit veiligheidsoverwegingen niet meerautomatisch te
lopen. De machine moet opnieuw worden ingeschakeld.

Bij vervanging van snoeren of stekkers
Gooioude snoeren of stekkers direct weg zodra ze door nieuwe exemplaren zijn vervangen.
Hetis gevaarlijk om de stekker van eenlos snoer in het stopcontact te steken.

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen van de
machine. De aders moeten een doorsnede hebben van minimaal 1,5 mm2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan helemaal af.

3. MONTAGE

Fig.B

e Zetdevoetplaat (13)op dejuiste plaats.

e Bevestigdekolom (11) met de bijgevoegde bouten 12) op de voetplaat .

e  Schuifnude boortafelhouder (10) met de boortafel over de kolom. Met de klemhendel (6)
wordt de boortafel in de gewenste positie vastgezet.

e Nukuntude machinebehuizing (7) monteren en met de borgpennen (8) borgen.

e Omdatdeboorspindelin de fabriek wordt gesmeerd, is het aan te raden de machine ca.
15 minutenin de laagste versnelling te laten inlopen.

Voordat u de boorhouder (9) in de boorspindel steekt, dient de binnenzijde van de
boorhouder volledig vetvrij te zijn!

Opstellen van de tafelboormachine
Vooringebruikname dient de boormachine op een vaste ondergrond te worden gemonteerd.
De voetplaat (13) is daarom voorzien van boorgaten.

Ferm

Poranteran asettaminen

Fig.F

Pylvésporakoneen istukkaan voidaan kiinnittda poran terid tai muita teria, joissa on
lieridmainen varsi. VAantdmomentti siirretdén istukan kolmen kiristysleuan kautta poran
terdén. Poranterdonkiinnitettdva tukevastiistukkaan istukka-avainta kdyttaen. Jos terdg ei
kiinnitetd kunnolla, tera lipsahtaa istukassa, jolloin terén varteen syntyy sérma. Télla tavalla
epamuodostunuttateraa ei enda voi kiinnittda kunnolla, vaan se on ensin hiottava tasaiseksi.

Porattavan kappaleen kiinnittdminen

Fig.G

Porauspdydéssé ja pohjalevysséa on uria jotka helpottavat kiinnitysvéalineiden kéyttda. Kiinnita
ainaporattavakappale. Tamé parantaa ty6turvallisuutta ja tarkkuutta, koska télld tavalla
porattava kappale ei paase likkumaan poraamisen aikana.

Porauspoydan saato

Fig.H

Porauspdyta on kiinnitetty pylvadseen. Sen korkeusasento on lukittu lukitusvivulla. Léys&a
vipu jasddda porauspodyté haluttuun tasoon siten, etta porattavan kappaleen yldpinnanja
teran karjen vélille ja& sopivastitilaa. POytéa voidaan sdatdé myods sivusuunnassa. Tamé on
katevad, kun haluat kiinnittda porattavan kappaleen pohjalevylle.

Fig.l

Vinojen reikien poraamiseksi porauspdydén kallistuskulmaa voidaan s&ataa. Tama on myds
katevaa, jos porattavan kappaleen alapinta on vino. Irrota kuusioruuvi (20) pdydéan
nivelosasta ja poista keskitysnokka (21). Kallista pdyté haluttuun kulmaan ja kirista
kuusioruuvi (20) haka-avaimella.

Kierrosluku, pyérimisnopeus, syotto

Sy6tt6 tapahtuu kolmivartisella kasivivulla. Akselin kierrosluku ja terén I&apimitta maaraavat
pyérimisnopeuden. Kaytd aina oikeaa terda ja oikeaa kierroslukua, jotta terd kestéa
kauemmin. Perussaantd on: poran teran lapimitan kasvaessa kierroslukuaon alennettavaja
porattavan materiaalin kovuuden kasvaessa leikkuupainetta lisattava. Jottateréd eikuumene
likaa, sy6ttonopeutta ja pyorimisnopeutta on samalla védhennettava. Silloin terdd on sen
liséksi jaadhdytettava poradljylla. Porattaessaisoja reikid ohueen levymateriaaliin on
kaytettédvd alhaista syéttonopeutta jaleikkuupainetta, jotta terd ei "hakkaa" jatarkkuus sailyy.
Jos porataan syviareikia (yli 2x terén I&pimitta), lastun poisto heikkenee ja terd kuumenee
nopeammin. Myds talléin on alennettava sydtténopeutta ja kierroslukua. Vedé tera valilla
takaisin, jotta lastut poistuvat paremmin. Jos porataan lI&pimitoiltaan yli 8 mm kokoisiareikig,
reikd on ensin esiporattava, jottaterén leikkuupinta ei kulu liilkaa eika karki kuormitu liikaa.
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Pystyakselin kierrosluvun saatoé

KuvaC

Pystyakselia voi kayttda eri nopeuksilla. Kierrosluku on sdadettévissé vaihtamalla V-hihnan

sijaintia hihnapyoérastdssé alla olevan taulukon mukaan. V-hihnan sdaté tapahtuu

seuraavasti. Kytke aina ensin kone pois paalté jairrota pistoke rasiasta:

e AvaaV-hihnan (14) kotelo.

e Irrotakiristysnuppijatydnna moottoria koneen pdahan péin, jolloin V-hihna ldystyy.

e VaihdaV-hihnan sijainti hihnapyo6rastdssé V-hihnan suojakannen sisdpuolellaolevan
taulukon mukaan.

e KiristaV-hihnatydntamalla moottorinlevya (17) taaksepain. Lukitse kiristysnupilla (18).

e Sulje V-hihnan kotelojatydnna pistoke pistorasiaan. Nyt konetta voitaas kayttaa.

A Pidé V-hihnan kotelon kansi kdytén aikana suljettuna!

KuvaC&D

V-hihnan asennon vaihtamisen jalkeen hihna on kiristettédva siirtdmalla moottorin levya (17) ja
se on lukittava kiristysnupin (18) avulla. Kireys on oikea, kun V-hihnaa voidaan tyéntda noin 1
cmalaspéin. Hihnapy6ran suuntauksen on oltava tarkasti vaakatasossa, jotta eitapahdu
ylimaaraista kulumistajajotta V-hihnaeiirtoa. Hihnapydran suuntaus tapahtuu irrottamalla
kuusiokoloruuvijasiirtdmalld hihnapy6raa moottorin akselia pitkin.

Kierrosluku
KuvaE

Kierrosta minuutissa
2650

1650

1220

850

580

V-hihnan asento

moo W >

V-hihnan eriasennot ja kierrosluvut ndkyvét alla olevasta kuvasta ja taulukosta.

Pystyakselijakara

Kaikki koneen maalaamattomat osat on suojattu erikoislakalla ruostumisen estdmiseksi.
Téama lakka voidaan poistaa kdyttamalla ymparistdystavallisia liuottimia. Tarkista V-hihnan
kireys ennen kuin kytket koneen paalle. Pystyakselin sisépinta on puhdistettava huolellisesti
kaikestarasvasta. Kéyta rasvan poistoon ymparistdystavallisia liuottimia. Karaon
puhdistettava samallatavalla. Hyva puhdistus takaa hyvén voimansiirron.

4.KAYTA, OHJEITA JAVINKKEJA

Syvyysrajoitin
Pystyakseli on varustettu syvyysrajoittimella. Rajoitinta sdddetadn mutterilla. Syvyys nékyy
asteikosta.
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Op die plaats kan de voetplaat door middel van schroeven aan de ondergrond worden
gemonteerd. Als er op een houten plaat wordt bevestigd, dienen op de tegenoverliggende
zijde voldoende grote sluitringen te worden gebruikt, zodat de moeren nietin het hout worden
gedrukten de machine los kan raken.

De bevestigingsschroeven mogen zover worden vastgedraaid, dat de voetplaat
A nietwordt gespannen of vervormd. Bij een te grote spanning bestaat hetrisico van
eenbreuk.
Toerentallen vande boorspindel
Fig.C
De verschillende toerentallen van de boorspindel kunnen viahet omzetten van de V-snaarin
de snaaraandrijving (15) worden ingesteld. Vooraf dient de machine uitgeschakeld te worden
ende stekker uit het stopcontact worden gehaald. Het omzetten van de V-snaar gaat als volgt:
e Haalvoorhetopenenvande beschermkap (14) de stekker uit het stopcontact!
e Deknop (18)losdraaien en de motorin de richting van de machinekop schuiven, waarop
deV-snaarlosraakt.
DeV-snaarvolgens detabel aan de binnenzijde van het V-snaardeksel omzetten.
De V-snaar opnieuw spannen, door de motorplaat (17) naar achteren te drukken.
Vervolgens wordt de spaninrichting met de vastzetknop (18) vastgeklemd.
e  Sluitde beschermkap van de V-snaar en steek de stekker in het stopcontact. De machine
is wederom klaar voor gebruik.

A Houd het deksel van de behuizing van de V-snaar tijdens gebruik gesloten.

Fig.C&D

Als ude V-snaar heeft omgelegd, dient u deze via de motorplaat (17) met de vastzetknop (18)
weer te spannen. De spanningis juist, wanneer de V-snaar zich ca. 1 cmin laat drukken. De
motorpoelie moet horizontaal worden uitgelijnd, zodat voortijdige slijtage en het losraken van
de V-snaar wordt voorkomen. Hiertoe kan de motorpoelie (15) aan de motor na hetlosmaken
van de inbusbout langs de motoras worden verschoven.

Spindel snelheden
Fig.E

Positie vanV-snaar Toeren/min

2650

1650

1220

850

mo o w >

580

Detoerentallen van de boorspindel en de V-snaarcombinaties kunnen uit de afbeeldingende
tabel worden afgelezen.
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Boorspindel en boorstift

Alle blanke delen van de machine zijn voorzien van een beschermende laklaag, die

roestvorming tegengaat. Die beschermende laklaag is gemakkelijk met behulp van

milieuvriendelijke oplosmiddelen te verwijderen. Test de V-snaarspanning voordat u de
machine aan het elektriciteitsnet aansluit. De binnenzijde van de boorspindel dient volledig te

v worden ontvet. Gebruik daarvoor milieuvriendelijke oplosmiddelen. Gamet de boorkopstift
op dezelfde manier te werk. Alleen op deze wijze kan een correcte transmissie worden bereikt.

4. BEDIENING, AANWIJZINGEN EN TIPS

Diepteaanslag
De boorspindelis voorzien van een diepteaanslag. Met de moer kan deze wordeningesteld.
Op de schaalverdeling kan de boordiepte worden afgelezen.

Inklemmen vandeboor

Fig.F

Inde boorkop van de tafelboormachine kunnen boren en andere gereedschappen met cilindrische
schachtworden geklemd. Hetdraaimoment wordt via de spankracht van de drie klembekken op
deboorovergedragen. De boor dient - om wegglippen te voorkomen - met behulp vande
tandkranssleutel vastte worden geklemd. Bijhet wegglippen van de boorin de boorhouder
ontstaataan de boorschachteenlichte braam, die een centrisch klemmen onmogelijk maakt. Een
opdie wijze ontstane braam moetinieder geval door te slijpen worden verwijderd.

Inklemmen van het werkstuk

Fig.G

De boortafel en de voetplaat van de tafelboormachine zijn voorzien van groeven ter
bevestiging van spangereedschappen. Klem het werkstuk altijd in de machineklem of andere
spangereedschappen vast. U voorkomt daardoor ongevallen en verhoogt zelfs de
boorprecisie, omdat het werkstuk niet "slaat".

Tafelverstelling

Fig.H

De boortafel is aan de boorkolom bevestigd en kan na hetlosmaken van de vastzethendelin
hoogte worden versteld. Stel de tafel dusdanigin, dat er tussen de bovenkant van het
werkstuk en de punt van de boor voldoende afstand over blijft. De tafel kunt u ook zijwaarts
zwenken, wanneer u een werkstuk direct op de voetplaat wilt klemmen.

Fig. 1

Voor schuine boringen en bij schuin ondersteuningsvlak van het werkstuk kan de tafel worden
gezwenkt. Draai daarvoor de zeskantschroef (20) aan het draaipunt van de tafellos en
verwijder de centrering (21). Zwenk de tafel in de gewenste positie. Schroef vervolgens met
een steeksleutel de zeskantschroef (20) weer goed vast.

Toerental, draaisnelheid, toevoer

Detoevoer - de aanzetbeweging van de boor - geschiedt met de hand aan de 3-armige
boorhefboom. De draaisnelheid wordt door het toerental van de boorspindel en doorde
diameter van de boor bepaald.
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e Tamaporakone eiolesorvi!
e Josverkkojohto onrikkoutunut, se on vaihdettavauuteen, laadultaanja
ominaisuuksiltaan vastaavaan johtoon.

Pysayta kone valittémasti, jos:
e Pistoketaijohtoonviallinen.
e Kytkinonviallinen.

e  Savuataikaryaerittyy.

Sahkoturvallisuus
Tarkista aina, ovatko verkkojannite ja koneen tyyppikilvessa ilmoitettu jAnnite yhteen sopivia.

Koneessa on nollajdnnitekytkin. Jos virransytté keskeytetdédn, kone ei kdynnisty
automaattisestiuudelleen, vaan se on ensin kytkettédvéa péélle.

Johdon tai pistokkeen vaihtaminen
Heita kaytosté poistetut johdot ja pistokkeet heti pois. On vaarallista tyontad irrotetun johdon
pistoke pistorasiaan.

Jatkojohtojen kaytto
Kéayta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien
onoltavavahintaén 1,5 mm?. Kéytettdessé johtokelaa koko jatkojohto on vedettavéa kelalta. q

KuvaB

e Asetapohjalevy (13) haluamaasi paikkaan.

e  Kiinnitd pylvas (11) pohjalevyyn kiinnitysruuvien (12) avulla.

e Tyodnnanytporauspdydan kiinnitysosa (10) ja porauspdyta pylvdaseen. Porauspoyta
lukitaan kiinnitysvivulla (6) oikeaan korkeuteen.
Asenna nyt koneen kotelo (7) ja lukitse se lukitustapeilla (8).
Pystyakseli on voideltu tehtaassa. Annalaitteen k&yda noin 15 min. hitaimmalla nopeudella.

Ennen kuin tybnnét istukan ja karan (9) pystyakselille, pystyakselin sisdpinnan on
oltava tdysin puhdas rasvasta.

Pylvasporakoneen pystytys

Ennen kayttéonottoa kone on asennettava kiinteasti alustaan. Taté varten pohjalevyyn (13) on
porattu asennusreiét. Kiinnitd pohjalevy alustaansa sopiviaruuvejaja aluslevyja kdyttaen. Jos
alustaon puuta, on kdytettava sopivan kokoisia aluslevyja. Muussa tapauksessa mutterit
voivat tyéntyd puun siséan ja koko kiinnitys voi ajan mittaan 16ystya.

Varo kiinnitysruuveja kiristdessési, ettd pohjalevy ei vdanny. Ylisuuretjénnitteet
voivat aiheuttaa pohjalevyn rikkoutumisen.
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De juiste keuze van detoevoer en hettoerental van de boorspindel zijn voor de levensduur van
2. TURVAOHJEET deboordoorslaggevend. Als basisregel geldt: bij een grotere diameter van de boor moet het
toerental lager worden gesteld; hoe groter de stevigheid van het werkstuk is, deste groter
moet ook de snijdruk zijn. Opdat de boor daarbij niet overmatig wordt verhit, moeten
gelijktijdig de toevoer en de draaisnelheid worden verlaagd. Bovendien dient de boor met
T boorolie te worden gekoeld. Bij dunne platen moeten vrij grote boringen voorzichtig met q
@ Lue kayttoohjeet. geringe toevoer en geringe snijdruk worden uitgevoerd, opdat de boor niet "hakt" en de boring
op maat blijft. Bij diepe boringen (groter dan 2x de diameter van de boor) is de spaanafvoer
R . . . . . moeilijker en de verhitting van de boor groter. Verlaag ook dan de toevoer en het toerental en
c € Téyttaa soveltuvien eurooppalaisten turvallisuusstandardien vaatimukset. zorg door regelmatig terugtrekken van de boor voor een betere spaanafvoer. Bij boringen met
een grotere diameter dan 8 mm moet worden voorgeboord, opdat een voortijdige slijtage van
de boor - hoofdsnijkant vermeden wordt en de boorpunt niet te zwaar wordt belast.

5.O0NDERHOUD

'E Zorg dat de machine niet onder spanning staat wanneer

Naissé ohjeissa kdytetdédn seuraavia symboleja:

Tapaturman tai aineellisten vahinkojen vaara.

Osoittaa séhkdéiskuvaaran.
Irrota pistotulppa vélittémésti pistorasiasta, jos johto vaurioituu taijos laitetta onderhoudswerkzaamheden aan het mechaniek worden uitgevoerd.
aletaan huoltaa.

De machines van Ferm zijn ontworpen om gedurende lange tijd probleemloos te functioneren
Kayté suojalasejaja kuulonsuojaimia. met een minimum aan onderhoud. Door de machine regelmatig te reinigen en op de juiste
wijze te behandelen, draagt u bijaan een hoge levensduur van uw machine.

"W Alapaastaulkopuolisialihelle laitetta. Reinigen . o , ) ,
Reinig de machine-behuizing regelmatig met een zachte doek, bij voorkeuriedere keer na
Vioittuneet tai kéytosta poistettavat séhkélaitteet on toimitettava asianmukaiseen gebruik. Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en vuil zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een
Kierratyspisteeseen. zachte doek bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen oplosmiddelen als benzine, alcohol,

M BEQ@QRPP

ammonia, etc. Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof onderdelen.

Kaytén aikana on huomioitava seuraavat asiat: Smering . . . . . I

e  Mekaanisiasuojalaitteita tai sahkésuojauksia ei saa poistaa. Alle lagers van de boormachine werden in de fabriek van smering voorzien. Verdere smering is

e Tarkista, etta kaikki suojat ovat paikallaan jaasennettu oikein. niet noodzakelijk. Smeer van tijd tot tijd de tandwielen en tandstangen, het

e  Kaytaporaamisen aikanasuojalaseja. tafelhefmechanisme, de spindel en de tandstangentanden van de holle as. Opende

e  Pitkat hiukset on sidottava tai peitettava paghineella. Roikkuvat hiukset voivat helposti r|emafdekk|ng'en sproei een klein beetje olie op de spindelas. Ermag geen olie op de riem
joutua koneen py&riviin osiin. terechtkomen!

o Alé kayta roikkuvia vaatteita. Sulje hihojen napit. .

o Alaporaakésivaraisesti. Tydstettava kappale on aina kiinnitettiva sopivalla pidikkeell4 tai Storingen _ . o
puristimella. Wanneer er zich een storing voordoet, bijvoorbeeld bij slijtage van een onderdeel, neemdan

e Varopoydalld oleviairto-osiaja kiinnitysvalineita. Kiinnita ne ruuveilla tai puristimella. contactop methetonderhoudsadres op de garantiekaart. Achter in deze handleiding zietu

e Tarkista, kiristyyk istukkariittavasti. een opengewerkte afbeelding van de onderdelen die besteld kunnen worden.

e Tarkistajohtojenlapiviennit. .

e Poistaporauslastut vain harjalla, pensselilla, kumipyyhkimelld, koukullatms. valineell3. Milieu . o _ ,

«  Konettaeisaapuhdistaatai huoltaa, kun se on kaytossa. Omtransportbeschadiging te voorkomen, wordt de machine in een stevige verpakking

«  PidaV-hihna peitettyna, jotta kisi ei voi joutua sen kanssa kosketuksiin. geleverd. De verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van recyclebaar materiaal. Maak daarom

e Kiristaistukka (kruunuhammaspy®éra) vain erikoisavaimella. gebruik van de mogelijkheid om de verpakking te recyclen.

e Tarkistaainaennen kayttd4, etté istukka-avain on poistettu istukasta.

[ ]

Kéyta vain ehjid poranteria.
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ﬁ Defecte en/of afgedankte elektrische of elektronische gereedschappen dienen ter

verwerking te worden aangeboden aan een daarvoor verantwoordelijke instantie.

Garantie
Lees voor de garantievoorwaarden de apart bijgevoegde garantiekaart.

C€ CONFORMITEITSVERKLARING (NL)

Wijverklaren dat dit product voldoet aan de volgende normen of normatieve documenten
EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1
overeenkomstig de bepalingenin derichtlijnen

98/37/EEG, 73/23/EEG, 89/336/EEG

vanaf01-01-2006
ZWOLLENL

W. Kamphof
Quality department

Hetis ons beleid om onze producten voortdurend verder te verbeteren en wijbehouden ons
daarom hetrecht voor om zonder voorafgaande berichtgeving de productspecificaties te

wijzigen.

Ferm BV ¢ Lingenstraat6 ¢ 8028 PM Zwolle * Nederland
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POYTAPORAKONEFTB-13

Seuraavan tekstin numerotvastaavat sivulla 2 - 5 olevien kuvien numeroita.

Lue kéyttéohje huolellisestiennen koneen kdyttddénottoa. Varmista, etté tiedét
tydkalun toiminta- ja kdyttétavan. Huollaja ylldpidé tyékalua ndiden ohjeiden
mukaisesti. Varmista, etté tydkalu toimii oikein. Pida tdmé kdyttdohje jamuu

dokumentaatio koneen ldhettyvilla.

Sisillys

Laitetiedot

Turvaohjeet

Asennus

Kaytta, ohjeitajavinkkeja
Huolto

oM~

1. LAITETIEDOT

Teknisettiedot
Jannite 230V
Taajuus 50Hz
Kulutettuteho 350W
Kierrosnopeus kuormittamaton 580-2650/min
Kierrosluku 5
Istukaan kapasiteeti 13mm
Morsekone B-16
Paino 20kg
Lpa(8&nenpainetaso) 62.1dB(A)
Lwa (d&nentehotaso) 75.1dB(A)
Vérahtelyarvo 1.57m/s?

Tuotteen tiedot

KuvaA

Paalla/Pois paalta -kytkin
Poraussyvyyden osoitin
Laikan suojus

Motor

Drilldeptlever

Table adjustment

oorLN =

Tarkista ensin, etta laite on sdilynyt ehjéné kuljetusten aikana ja etté toimitus sisaltaé kaikki

tarvittavat osat.
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ce FORSAKRAN (S) PERCEUSEA COLONNEFTB-13

Viintygar och ansvarar for, att denna produkt dverensstammer med féljande norm och Leschiffres du texte suivant correspondent aux llustrations page 2 - 5.
dokument Lisez attentivement ce manuel, avant d'utiliser la machine. Vérifiez que vous
EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1, @ connaissez le fonctionnement de la machine et son utilisation. Réalisez les travaux
d'entretien conformément aux instructions et assurez-vous du bon
enl. bestammelser och riktlinjema: fonctionnement de la machine. Gardez ce manuel et ladocumentation jointe avec ‘
lamachine.
98/37/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC
Contenus
fran 01-11-2005 1. Informations surlamachine
ZWOLLENL 2. Consignesdesécurité
3. Montage
4. Employes, indications et conseils
5. Entretien
1.INFORMATIONS SUR LAMACHINE
v W. Kamphof Détails techniques
Avdelning Kvalitetsbevakning
Det &r var policy att kontinuerligt forbattra véara produkter och darfor forbehaller vi oss for Tef\3|on 230V
andringar av produktspecifikationer utan foregdende information. Freguence 3 50Hz
Puissance consommée 350W
Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 8028 PM Zwolle * Nederlédnderna Vltes.seawde 580-2650/min
No. vitesse 5
Mandrin capacité 13mm
Morse Conisch B-16
Poids 20kg
Lpa (pressionsonore) 62.1dB(A)
Lwa (sound power level) 75.1dB(A)
Valeurvibratoire 1.57m/s?

Informations concernant le produit
Fig.A
1. Marche/arretinterrupteur
2. Profondeur

3. Protectionleforet

4. Moteur

5. Levierleforage

6. Levierlefixation

Controélerd'abord silamarchandise n'a pas été endommagée par le transport et sitoutes les
pieces détachées sont présentes.
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2.CONSIGNES DE SECURITE

Dans ce mode d’empiloi, il est fait usage des pictogrammes suivants :

Lisezlesinstructions

CE se conforme aux standards européens appropriés

Danger de blessure physique ou de dommage matériel.

Indique un risque de décharges électriques

Débranchezimmédiatement lafiche de ’approvisdionnement électrique principal

dans le cas ot la corde est endommagée et pendant la maintenance.

Utilisez des lunettes de protection et des protéege oreilles.

i Tenez des spectateurs a distance.

M BEQ@QRPP

Tout équipement électronique ou électrique défectueux dont vous seriez
débarrassé doit étre déposé aux points de recyclage appropries.

Pendant|'utilisation les points suivants doivent étre pris en considération:

Ne pas éloigner des dispositifs mécaniques ou électriques de sécurité.

Contréler sitous les dispositifs de sécurité sont en place et fixés correctement.

Porter deslunettes pendantle forage.

Dansle cas de cheveuxlongs, porter surtout une protection des cheveux (filet ou bonnet).
Les cheveuxlongs se prennent facilement dans les parties rotatives.

Porter des vétements serrés et fermer les boutons aux poignets.

Ne pas tenir de piéces a usiner dans lamain lors du forage. Utiliser toujours un étau ou un
autre outil de serrage.

Protégerles pieéces a usiner et les outils de serrage sur contre I'entrainement. Les fixer soi-
méme avec des vis ou les coincer dans un étau vissé surlatable.

Vérifier sile porte-foret est bien tendu.

Vérifier siles conduites de cables sonten ordre.

Utiliser uniquement des balayettes, des pinceaux, des balais de séchage en caoutchouc,
crochets a copeaux ou autre matériel similaire, pour enlever les copeaux de forage.

Ne pas faire de travaux de graissage ou de nettoyage sur une machine en service.
Tenirles courroies trapézoidales toujours couvertes, (de sorte que les mains ne peuventy
étre prises).
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5.UNDERHALL

Tillse att maskinen inte &r spanningsférande nédrunderhallsarbeten utférs pa de
mekaniska delarna.

Ferms maskiner har konstruerats for att under lang tid fungera problemfritt med ett minimalt
underhall. Genom att regelbundet rengéra maskinen och hantera den pa ratt satt bidrar du till
enlanglivslangd for din maskin.

Rengodring

Rengér maskinhdljet regelbundet med en mjuk duk, foretrddesvis efter varje anvéndning.
Tillse att ventilationsspringorna r fria fran damm och smuts. Anvéand en mjuk duk fuktad med
tvalvatten vid svar smuts. Anvand ingalosningsmedel som bensin, alkohol, ammoniak etc.
Sadana&amnen skadar plastdelarna.

Smébrjning

Allalageriborrmaskinen har smortsiférvag hos fabriken. Ingen vidare smérjning kravs. Du
borda och daanbringa fett pa kuggstanger och—drev, bordets lyftmekanism, spindeln och
denih&liga axelns rifflor. Oppna driviemmens k&pa och spruta en liten méngd olja pé
spindelaxeln. Latingen oljakommaikontakt med driviemmen.

Fel

Kontakta servicestallet som anges pa garantibeviset om ett fel uppstar, t.ex. pAgrundaven
delsom &rnedsliten. I slutet av den har bruksanvisningen finns en sprangskiss éver de delar
somkan bestéllas.

Miljo
For att undvika transportskador levereras maskinen i en sé stadig forpackning som majligt.

Forpackningen har s langt det &r mojligt tillverkats av atervinningsbart material. Ta darfor
tillvaramajligheten att &tervinna forpackningen.

4

Garanti
Sedet separat bifogade garantikortet for garantivillkoren.

Skadade och/eller kasserade elektriska och elektroniska apparater skaldmnas in
enligt géllande miljéregler.

Ferm
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4. BRUK; ANVISNINGAR OCH TIPS

Borrdjup
Borrspindeln ar utrustad med anslag fér borrdjup. Med muttern kan djupet stéllasin. P&
skalférdelningen kan djupet avldsas.

Attklammafastborret

Fig.F

I borrmaskinens borrchuck kan man klAmma fast borr och annat redskap med cylindriskt
skaft. Vridmomentet 6verfors via spannkraften fran tre klamkaftar pa borret. Borret bor - for att
férhindra att det glider ut - klammas fast med hjalp av kuggkransnyckeln. Om borret glider ur
borrhallaren uppstar latt en liten grad som omojliggor centrisk klamning. En grad som uppstar
padet sattet skallivilket fall som helst slipas bort eller aviagsnas.

Klamma fastarbetsstycket

Fig.G

Attklamma fast arbetsstycketBorrbanken och bottenplattan till pelarborrmaskinen &r
férsedda med géngning fér att sétta fast spannredskap. Kldm alltid fast arbetsstycketi
maskinklamman elleri annat spannredskap. P& det viset férebygger du olyckor och 6kar
borrprecisionen, darfor att arbetsstycket inte ger efter.

Instéllning av arbetsbank

Fig.H

Borrbanken sitter fast pa borrpelaren och kan, sen man lossat pa den med
fastsattningshandtaget stéllas inihojdled. Stéllin arbetsbanken sa det blir kvar tillrackligt
avstand mellan arbetsstyckets ovansida och borrspetsen. Arbetsbanken kan ocksa lutasi
sidled, nar du villklamma fast ett arbetsstycke direkt pa bottenplattan.

Foratt borra snett och vid en sned stddyta for arbetsstycket kan arbetsbanken lutas. Skruva
daloss sexkantsskruven (20) pa arbetsbénkens vridpunkt och tabort centreringen (21). Luta
paarbetsbanken till bnskat lage. Skruva sen fast sexkantsskruven val med en U-nyckel.

Varvtal, borrhastighet, matning

Fig. 1

Matningen - borrspetsens matningsrérelse fér kontakt - sker fér hand med den 3-armade
borrhdvarmen. Borrhastigheten faststélls genom borrspindelns varvtal och borrets diameter.
Ratt val vid matning och ratt varvtal for borrspindel &r avgorande for borrets hallbarhet. Som
grundregel galler: vid en storre borrdiameter maste varvtalet bli mindre; ju kraftigare
arbetsstycket ar, desto stérre maste ocksa borrtrycket bli. For attinte borret skall bli alltfor
6verhettat, skall matning och borrhastighet samtidigt sdnkas. Dessutom bér borret kylas av
med borrolja. Vid tunn pl&t med stora borrhal skall man vara férsiktig med ringa matning och
ringaborrtryck, s att borretinte 'hakarin' och s att borrhalet haller méattet. Vid djupa borrhal
(storre &n 2 ggr borrets diameter) blir spanutmatningen svarare och upphettning av borret
storre. Sénk darfor matning och varvtal och se till att du regelbundet drar borret uppéat for att fa
béttre spanutmatning. Vid borrning med en stérre diameter an 8 mm skall man forborra, sé att
ett alltfér snabbt slitage av borrets huvudskarkant undviks och sé att borrspetseninte
Overbelastas.
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Utiliser toujours des clés pour le serrage du mandrin a couronne dentée.

Nejamais laisser la clé du mandrin dans le mandrin! Avantlamise en marche dela
machine, vérifier sila clé a été effectivement retirée!

Ne pas utiliser de forets qui sontendommagés alatige.

Laperceuse acolonne n'est pas faite pour le travail de fraisage !

Lorsque le cable électrique estendommagé, il ne doit étre remplacé que parun céble
équivalent.

Arréterimmédiatement|’appareilencasde:

e Court-circuit de lafiche-secteur ou dufil d’alimentation ou endommagement du fil
d’alimentation.

e Interrupteur défectueux.

e Fuméeouodeurd’isolant brilé.

Sécurité électrique
Vérifiez toujours silatension de votre réseau correspond ala valeur mentionnée surlaplaque
signalétique.

A

En cas de changementde cables oudefiches
Jetezimmeédiatement les cables ou fiches usagés dés qu’ils sont remplacés par de nouveaux
exemplaires. Il est dangereux de brancher la fiche d’un cable défait dans une prise de courant.

Lamachine est pourvue d'uninterrupteur de tension zéro. Par mesure de sécurité
lamachine ne commencera pas a marcher automatiquement apres une coupure
delatension. Elle devra anouveau étre remise en marche.

En cas d’emploide cables prolongateurs

Employez exclusivement un cable pro longateur homologué, dont I'usage est approprié pour
la puissance de lamachine. Les fils conducteurs doivent avoir une section minimalede 1,5
mm?. Sile cable prolongateur se trouve dans un dévidoir, déroulez entierement le cable.

3.MONTAGE

Fig.B

e Placerlesocle(13)al'endroit voulu.

e Fixerlacolonne(11)al'aide desboulons (12)joints alalivraison, surle socle.

e  Glissermaintenantle porte-foret (10) avec latable surlacolonne. Latable de forage est
fixée dansla position voulue al'aide du levier de fixation (6).

e |Lecapotdelamachine (7) pourramaintenant étre monté et fixé al'aide des goupilles
d'arrét (8).

e Commelabrochedeforage a été graissée al'usine, il estrecommandé de faire tournerla
machine durantenviron 15 min. alavitesselaplus basse.

Avant d'introduire le mandrin a clavette (9) dans la broche de forage, I'intérieur de
A celle-cidoit étre entierement dégraissé!

Ferm

29



Installation de la perceuse a colonne

Avantde'utiliser la perceuse a colonne doit étre montée sur une surface fixe. C'est pourquoi
le socle (13) est pourvu de trous de forage. Le socle peut étre monté a cet endroit avec des vis
surlasurface de support. Lorsqu'on monte sur une plaque en bois, il faut monter
suffisamment de grandesrondelles de blocage surla face opposée, afin d'éviter que les
écrous ne soient enfoncés dans le bois et que lamachine ne puisse pas se démonter.

A

Reglage duregime de labroche de forage

Fig.C

Les différents régimes de la broche de forage peuvent étre réglés en changeant de positionla

courroie trapézoidale dans latransmission. Mais auparavant le machine doit étre mise al'arrét

etlaficheretirée dela prise électrique. Le changement de position de la courroie trapézoidale

sefaitdelafacon suivante:

e Avantd'ouvrirle capotdelacourroie (14), retirer lafiche de la prise électrique!

e Dévisserle bouton defixation (18) et glisserle moteur dansladirectiondelatétedela
machine, ce quilibéreralacourroie trapézoidale (15).

e Déplacerlacourroie selonlesindications duschémaal'intérieur du couvercle de la
courroie trapézoidale.

e Retendrelacourroie, en poussant la plaque du moteur (17) vers|'arriére. Ensuite, bloquer
latension par le bouton de fixation (18).

e Refermerle capotdelacourroie et brancher|'électricité. Lamachine est de nouveau préte

Les vis de fixation doivent étre serrées a tel point que le socle ne soit pas tendu ni
déformé. Trop de pression risque de faire briser le socle.

al'emploi.
Tenirle couvercle du manteau de la courroie trapézoidale fermé pendant
I'utilisation de lamachine.

Fig.C&D

Lorsque vous avezinversé lamarche de la courroie, il faudralaretendre al'aide du bouton de
blocage (18) surlaplaque du moteur (17). Latension est bonne lorsqu'on peut enfoncer la
courroie d'environ 1 cm. La poulie du moteur doit étre alignée horizontalement, pour éviter
I'usure prématurée et lalibération de la courroie. Pour celala poulie du moteur (15) peut étre
glissée surl'axe dumoteur, aprés avoir dévissé le boulon a six pans creux.

Reglage duregime de labroche de forage
Fig.E

Régime/min
2650

1650

1220

850

580

Position courroie trapézoid
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Fastskruvarna skall bara dras at sa hrt att bottenplattan inte kommer under
spénning eller blir deformerad. Vid fér stor spénning finns risk fér brott.

A\

Uppstallning av borrspindelns varvtal

Fig.C

Borrspindelns olika varvtal stalls in genom att kilremmen i remdriften (15) satts om. Maskinen

skall kopplasifraniforvag och stickkontakten tas ut ur vagguttaget. Omséttning av kilremmen

gartillsahar:

e Drautstickkontakten ur vagguttagetinnan kilremmens (14) hus 6ppnas.

e Fastsattningsknappen (18) skruvas loss och motorn skjuts i riktning mot maskinhuvudet,
saatt kilremmen kommer loss.
Kilremmen skall laggas om efter tabellen painsidan av kilremslocket.
Kilremmen sp&anns pa nytt genom att motorplaten (17) trycks bakat. Darefter klams
spannutrustningen fast med fastsattningsknappen (18).

e  Sattihop husettill kiiremmen och stickin stickkontakten i vagguttaget. Maskinen ar klar
igen for drift.

A Halllocket till kilremshuset stdngt under drift.

Fig.C&D

Nar du lagt om kilremmen skall du spanna denigen via motorplaten (17) med
fastsattningsknappen (18). Spanningen ar den ratta, nar kilremmen somiillustration kan
tryckasin ca. 1 cm. Motorremskivan skall riktas horisontellt s att for tidigt slitage och
lossnande av kilremmen kan férebyggas. For att géra det kan man lossa pa motorremskivan
(15) frdn motorn genom attinsexbulten skjuts Iangs motoraxeln.

Borrvarvtal
Fig.E

Positionkilrem Varvtal/min

2650

1650

1220

850

mo o w >

580

Borrspindelns varvtal och kilremskombinationernakan avldsasitabelleniillustrationen.

Borrspindel och borrchuckdorn

Allablanka delar pd maskinen &r férsedda med ett skyddande lacklager som motverkar
rostbildning. Med hjélp av miljévanliga lésningsmedel gar det |4tt att ta bort lacklagret. Testa
kilremmens spanning innan du ansluter borrmaskinen till elnatet. Innersidan paborrspindeln
skall vara helt fettfri. Anvéand miljévénliga I6sningsmedel fér rengdringen. Ga till verket pa
samma satt fér borrchuckdornen. Bara pa det sattet kan man fa en korrekt 6verforing.

Ferm
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e Latnyckelntillborrhdllaren aldrig sitta kvaridennal Kontrollera fére tillkopplingen att
nyckeln verkligen &r borttagen!

e Anvéndingaborrsom har skadat skaft.

e Borrmaskinenlampar siginte for frasarbeten.

* Omelsladden &rskadad far den bara ersattas avenmotsvarande elsladd.

Stan naomedelbart maskinen nér:

e Elkabeleller kontakter uppvisar ndgon som helst defekt, t ex skadad isolering.
e  Strombrytareninte fungerar somden ska.

e Rokigellerdaligluktindikerar brand isolering.

Elektrisk sakerhet
Kontrollera alltid om din natspéanning verensstdmmer med vardet pa typplattan.

Maskinen &rutrustad med nollspdnningsomkopplare. Om spénningen faller bort
A kommer maskinen av sékerhetsskél inte automatiskt att fortsétta att gd. Den méaste
kopplas till igen.
Vid utbyte av kablar eller stickkontakter
Slang omedelbart bort gamla kablar eller stickkontakter s& fort de har ersatts av nya exemplar.
Det &rfarligt att sticka in stickkontakten till en 16s kabel i vdgguttaget.

Vid anvdndning av forldngnings kablar

Anvénd uteslutande en godkand férlangningskabel som ar lamplig fér maskinens effekt.
Ledarnamaste haen diameter pA minst 1,5 mm2 Om férlangningskabeln sitter pd en haspel,
rulladautden heltoch héllet.

3. MONTERING

Fig.B

e  Sattbottenplattan (13) pa plats.

e  Fastpelaren(11) med de bultar (12) som levererats med pa bottenplattan (13).

e Skjutbankborrhallaren (10) med borrbanken éver pelaren. Med fastsattningshandtaget
(6) faster du borrbankeni dnskad position.

*  Nukandumonteramaskinhuset (7) och I&safast det medlasningssprintarna (8).

e Darforatt borrspindeln smérjesifabriken, rekommenderas att maskinen skall varmkdéras
ca15min. medlagstavéxeln.

Innan du stickerin borrchucken (9) med dorniborrspindeln bérdess innersida vara
helt fettfri!

Uppstallning av borrmaskinen

Innan borrmaskinen tas i drift skall den monteras pé ett fast underlag. Bottenplattan (13) skall
darfor forses med borrhal. Med skruvar genom hélen kan plattan sen sattas fast pa
underlaget. Om det sker pa ett underlag av trg, skall tillrdckligt stora l&sningsringar anvandas
pabaksidan saatt muttrarnainte trycksinitrat s att maskinen lossnar.

Ferm

Lesrégimes delacombinaison de labroche de forage et de la courroie trapézoidale sont
indiqués surles dessins et schémas.

Broche de forage et goupille de mandrin

Toutes les parties de lamachine en métal blanc sont pourvues d'une couche de peinture
laquée de protection empéchant laformation de rouille. Cette couche protectrice de peinture
laquée est facile aretireral'aide d'un solvant respectant 'environnement. Tester latension de
la courroie trapézoidale avant de brancher lamachine sur le réseau électrique. L'intérieur de la
broche de forage doit étre entierement dégraissé. Pour cela utiliser un solvant respectant
I'environnement. Procéder de méme pour lagoupille de mandrin. Ce n'est que de cette
maniére que vous obtiendrez une transmission correcte.

4.EMPLOYEZ, INDICATIONS ET CONSEILS

Butee de profondeur
Labroche a forage est pourvue d'une butée de profondeur. Celle-ci peut étre réglée al'aide de
I'écrou. La profondeur de forage peut étre lue surl'échelle graduée.

Pour coincer le foret

Fig.F

Dans le mandrin de la perceuse a colonne on peut coincer des forets et autres outils a tige
cylindrique. Le moment de la rotation est transmis a la foreuse par la force expansive des trois
pinces de serrage. La foreuse doit étre coincée al'aide de la clé amandrin afind'éviter qu'elle
nes'échappe. Lorsque laforeuse s'échappe dans le porte-foreuse, cela formera une légére
ébarbure alatige de laforeuse ce quirendraimpossible le blocage axial. Une ébarbure
produite de cette maniére, devraen tous cas étre supprimée par un polissage. Pour des
forages en biais et dans le cas de surface de support en biais de la pi€ce a usiner, latable peut
étretournée. Pour celadévisserlavis.

Coincementd'une piéce ausiner

Fig.G

Latable deforage et le socle de la perceuse a colonne, sont pourvus de cannelures pourla
fixation d'outils de serrage. Coincer toujours la piece a usiner dans un étau ou autres outils de
serrage. Vous éviterez ainsi des accidents et augmenterez méme la précision de forage, carla
piece ausinerne 'bat' pas.

Réglages delatable

Fig.H

Latable delaforeuse est fixée surla colonne de forage et peut étre réglée en hauteur lorsquele
levier defixation a été libéré. Régler latable de maniére a ce qu'il reste suffisamment d'espace
entrele hautde la piece a usiner etla pointe duforet. La table peut aussi étre déviée versle
co6té, lorsqu'on veut coincer directement une piece surle socle.

Fig.1

Réglage de latable hexagonale (20) sur le point de rotation de latable et retirer le centrage (21).
Tournerlatable dansla position voulue. Ensuite bien revisserla vis hexagonale (20) al'aide
d'unecléplate.
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Regime, vitesse de rotation.amenee

Ladescente - le mouvement d'amorgage de la perceuse - sefait alamain surle levier de
forage atrois bras. La vitesse de rotation est déterminée parle nombre de tours de labroche
deforage et parle diamétre du foret. Le choix juste de descente etle nombre de toursdela
broche de forage forment un facteur déterminant pour la durée de vie du foret. Enrégle de
base on peut dire : pour un diameétre plus grand du foret, le régime doit étre réglé plus bas ; plus
lasolidité de la piéce a usiner est grande, plus grande doit aussi étre la pression del'usinage.
Pour ne pas surchauffer le foret, il faudraen méme temps diminuer la descente et la vitesse de
rotation. De plus, le foret devra étre refroidi avec de I'huile a foret. Pour des plaques fines, les
forages plutét grands devront étre exécutés avec précaution avec une légére descente etune
Iégére pression d'usinage, afin que le foret ne 'hachure' pas et que le forage reste alamesure
voulue. Pour des forages profonds (plus profonds que 2 x le diamétre du foret), I'évacuation
des copeaux est plus difficile et le surchauffement du foret plus fort. Méme la diminuer la
descente etle nombre de tours et provoquer une meilleure évacuation des copeaux en
remontant régulierement le foret. Pour des forages a diametre plus grand que 8 mm, il faudra
faire un pré-forage, afin d'éviter ainsi une usure prématurée de I'aréte tranchante du foret et
quela pointe du foret ne soit pas surchargée.

5.ENTRETIEN

Assurez-vous que lamachine n’est pas sous tension sivous allez procédera des
é travaux d’entretien dans son systeme mécanique.

Les machines de Ferm ont été congues pour fonctionner longtemps sans probléme avec un
minimum d’entretien. En nettoyant régulierement et correctement lamachine, vous
contribuerez a une longue durée de vie de votre machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le carter au moyen d’un chiffon doux, de préférence al’issue de
chaque utilisation. Veillez a ce que les fentes d’aération soientindemnes de poussiére et de
saletés. En présence de saleté tenace, employez un chiffon doux humecté d’eau savonneuse.
Proscrivez I’emploide solvants comme I’essence, I’alcool, 'ammoniaque etc. car ces
substances attaquent les piéces en plastique.

Lubrification

Tous les paliers de la perceuse ont été lubrifiés en usine. La lubrification n’est donc pas
nécessaire. De temps entemps, graissez les crémailléres et les pignons, le mécanisme de
levage delatable, labroche et les cannelures de I’arbre creux. Ouvrez le carter de protection
delacourroie d’entrainement et projetez un peu d’huile surl’arbre de labroche. Veilleza ce
quel’huile ne soit pas mise au contact de la courroie d’entrainement.

Dysfonctionnements

Veuillez vous adresser au centre de service indiqué surla carte de garantieen casd'un
dysfonctionnement, par exemple aprés|'usure d'une piéce. Vous trouverez, alafinde ce
manuel, un schémaavec toutes les pieces que vous pouvez commander.

Ferm

2. SAKERHETSFORESKRIFTER

I denna bruksanvisning anvands féljande symboler:

L&s bruksanvisningen

CE-férsdkran om 6verensstdammelse med tillimpliga europeiska sékerhetsdirektiv
Farafér kroppsskada eller materiell skada.

Angerrisk férelektrisk stot.

Taomedelbart ut stickkontakten ur eluttaget om sladden har skadats samt nér

maskinen underhélls

Bérskyddsglaségon och hérselskydd

=a

Hall andra personer paavstand

Skadade och/eller kasserade elektriska och elektroniska apparater skaldmnas in
enligt géllande miljéregler.

A

Under driften skall féljande punkter iakttas:
Inga mekaniska eller elektriska skyddsutrustningsdetaljer far avlagsnas.

¢ Kontrollerasé att alla skyddsutrustningsdetaljer sitter p& plats och &r riktigt fastsatta.

e Barskyddsglaségonunderborrningen.

e Hardulangthar, skall du sakert bara harskydd (harnat eller mossa). Langt har blir 14tt
hangandeidelar som gar.

e Barkladersomsluterval, kndpp knapparirockarmar o.likn.

e Hallingaarbetsstyckenih&ndernaunderborrningen.

¢ Anvéndalltid en maskinklamma eller annat spannredskap.

[ ]

Sékra arbetsstycken och spannredskap pabordet mot att de dras med. Sétt sjalv fast
demmed skruvar eller klam fast demien maskinklamma pa arbetsbanken.

Kontrollera sa att borrhallaren spanner val.

Kontrollera sa att kabelgenomdragningar ariordning.

Foratt ta bort borrspanor anvander du bara en kort borste, en pensel, en gummiskrapa,
en spannhake eller liknande tillbehdr.

e Utféringarengdrings- eller smorjningsverksamheter pad maskiner som &ri drift.

Hall alltid kilremmar Overtéckta (sa attinga hander kan kommaunder).

Vrid bara pa borrets kugghjulskranshallare med ratt nyckel.

Ferm



BANKBORRMASKINFTB-13

Siffrorna i nedastdende text motsvarar bilderna pd sidan2- 5.

L&s igenom den hér bruksanvisningen noggrant fére maskinen anvénds.” FSrsékra

@ dig om att du vet hur maskinen fungerar och hur den drivs. Underhéll maskinen i
overensstdmmelse med instruktionerna och férsékra dig om att maskinen fungerar
pd ettkorrekt sétt. Férvara den hdr bruksanvisningen och bilagor tillsammans med
maskinen.

Innehall

Maskinuppgifter
Sakerhetsforeskrifter
Montering

Bruk, anvisningarochtips
Underhall

1. MASKINUPPGIFTER

v Tekniskadata

A

Spénning 230V
Frekvens 50Hz
Effektférbrukning 350W
Varvtal, obelastad 580-2650/min
Varvtal 5
BorrchuckenKap. 13mm
Morse Con. B-16

Vikt 20kg

Lpa (Lydtrykkniva) 62.1dB(A)
Lwa (Lydeffektniva) 75.1dB(A)
Vibrasjonvarde 1.57 m/s?

Produktinformation
Fig.A
1. Stromstallare av/pa

2. Borrdjupanslag

3. Skyddsutrusting borchuck
4. Motor

5. Borrhdvarmen

6. Fastsattningshandtaget

Kontrolleraférst omleveransen inte skadats undertransporten och omalla delar finns med.

56 Ferm

Environnement

Pour éviterlesdommages liés au transport, lamachine est livré dans un emballage robuste.
L'emballage est autant que possible constitué de matériau recyclable. Veuillez par
conséquent destiner cet emballage aurecyclage.

ﬁ Tout équipement électronique ou électrique défectueux dont vous seriez

débarrassé doit étre déposé aux points de recyclage appropriés.

Garantie
Pourles conditions de garantie, veuillez consulter la carte de garantie.

(€ DECLARATION DE CONFORMITE (F)

Nous declarons sous notre propre responsabilité que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normalisés suivants

EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1
conforme auxréglementations:
98/37/CEE, 73/23/CEE, 89/336/CEE

dés01-01-2006
ZWOLLENL

W. Kamphof
Quality department

C’est notre politique d’améliorer continuellement nos produits et par conséquent de réserver
le droit de changer les instructions des produits sans un avis antérieur.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 e 8028 PM Zwolle ¢ Hollande

Ferm
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TALADRADORADE MESAFTB-13 ce DICHIARAZIONE DI CONFORMITA (1)

Los nimeros contenidos en el texto siguiente se refieren a las ilustraciones de la pagina C . . . . .
2.5 9 pag Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il prodotto &€ conforme alle seguenti

normative o documenti standardizzati

@ Leaeste manual detenidamente antes de utilizarlamaquina. Asegtrese de ENS55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1,

conocer el funcionamiento de lamaquina y como debe operarse. Mantenga la
maquina segun las instrucciones y asegurese de que funciona correctamente.

L ; L inbase allaprescrizioni delle direttive:
Guarde este manual y el resto de la documentacion incluida con la maquina. P

. 98/37/EE,C73/23/EEC, 89/336/EEC
Contenidos

Informacién de la herramienta
Normas de seguridad
Montaje

Manejo, recomendaciones
Mantenimiento

1.INFORMACION DE LAHERRAMIENTA

dal01-01-2006
ZWOLLENL

A

Especificaciones técnicas W. Kamphof
Ufficio Qualita
-Ilz-?gs:}oer;\cia gg?_'\/z Lanostra polilticaésempre voltaamigliorare i nostri prodotti . Prodotti soggettia modifiche
Potencianominal 350W Senzapreavviso.
Velocidad sincarga 580-2650/min Ferm BV ¢ Lingenstraat6 ¢ 8028 PM Zwolle ¢ Olanda
No.revolucionessincarga 5
Cap.delmandril 13mm
Conodelabroca B-16
Peso 20kg
Lpa(Nivel de presién sonora) 62.1dB(A)
Lwa (Nivel de potenciasonora) 75.1dB(A)
Vibracioén 1.57m/s?

Informacion del producto
Fig.A
1. Interruptor Marcha/Paro

2. Topede profundidad

3. Protectorde portabroca

4. Motor

5. Carrerade perforacion

6. Palancadebloqueolamesa

Asegurese en primer lugar que la entrega no ha sufrido dafios durante el transporte ni que falte
ningunapieza.
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Lubrificazione
Tuttii cuscinetti del trapano verticale sono statilubrificatiin fabbrica. Non € necessariauna 2.NORMAS DE SEGURIDAD

ulteriore lubrificazione. Ditanto in tanto & consigliabile ingrassare le cremagliere ed i pignoni, il

meccanismo di sollevamento dellatavola, il mandrino e le scanalature dell’albero cavo. Aprire En el presente manual se utilizan los siguientes simbolos:
il carter della cinghia ditrasmissione e mettere un po’ d’olio sull’albero del mandrino. Fare
attenzione chel’olio non colisullacinghia ditrasmissione. ] ]

Lealasinstrucciones

Riparazioni e commercianti
Se sipresentano problemia causa di, per esempio, usura di una parte della sega, si prega di c €

contattare il servizio di assistenza all'indirizzo riportato sulla scheda di garanzia. CE seatienealas normas aplicables de seguridad europea

Ambiente
Per evitare che sidanneggiduranteil trasporto, lamacchina € imballatain un contenitore

resistente. Lamaggior parte dei componenti dell'imballaggio sonoriciclabili. Portare tali
materiali presso gli appositi centri diriciclaggio.

Peligro de lesiones fisicas o dafios en el material. ‘

Indica el peligro de sufrir descargas eléctricas.

ﬁ Strumenti elettrici e/o elettronici difettosi o usurati devono essere smaltitiin

appropriate aree diriciclaggio. Desenchufe la clavijainmediatamente de la corriente en caso de que el cable sufra

darfios y durante lareparacion

Garanzia
Per le condizioni della Garanzia fare riferimento alla scheda della Garanzia consegnata
separatamente.

Lleve protectores paralos ojos y los oidos

L Mantenga a la gente alejada de lazona de trabajo.

Cualquier aparato eléctrico o electrénico desechado y/o defectuoso tiene que
depositarse enlos lugares apropiados paraello.

Y

Durante suuso deberan cumplirse los siguientes puntos:

e Noelimine ningln elemento de proteccién eléctrica o mecanica.

e Controle quetodaslos elementos protectores estan en sulugary que se encuentran en

perfecto estado.

Durante el taladrado, lleve siempre gafas protectoras.

Useropaajustaday lleve los pufios de lacamisa abrochados.

e Duranteeltaladrado no sostenga ningun tipo de herramienta. Utilice siempre cualquier
tipo de mordaza o ttil de fijacién.

e Protejalapiezao el ttil de fijacién sobre lamesa para que éstano sea arrastrada, fijandola

paraello contornillos o atornillando el Gtil de fijacién ala mesa.

Controle que el portabrocas esté ajustado.

Controle que los pasacables estén en correcto estado.

Pararetirar las virutas producidas por el taladrado utilice exclusivamente escobillas de

mano, unabrocha, unlimpiador de goma, un gancho para virutas o cualquier herramienta

similar.

¢ Nolimpie niengrase lamaquina que se encuentre en funcionamiento.
Mantenga siempre cubiertas las correas trapezoidales (para evitar cualquier contacto
conlas manos).
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e Gireelpindndelabrocaséloconlallave de pifidn.

e Nodejelallave de pifidn nuncaen el portabroca. Mire antes de poneren marchala
maquina que haya ha quitadorealmentelallave.

¢ Nuncauutilice brocas que tengan la cafiadanada.

e |ataladradoranoesaptaparaelfresado.

e Sielcabledelacorriente estaroto, cambielo Gnicamente por otro cable de similares
caracteristicas.

Desconectarinmediatamente el aparato en case de:
e Falloenelenchufe, enelcableoaveriadelcable.

e |Interruptoraveriado.

e Humo o malhumor de material aislante quemado.

Seguridad eléctrica
Controle que latensién de lared seala mismaque laque apareceindicadaenlaplaca.

Lamaquina estd provista de un interruptor de desconexion. En caso de que la
corriente sea interrumpida por razones de seguridad, lamaquina no empezara a
funcionarautomaticamente, es decir, lamaquina deberd ser activada de nuevo.

Recambio de cablesy enchufes
Cuando cambie los cables y enchufes viejos por nuevos, deseche los viejos ya que es muy
peligroso conectar un enchufe cuyo cable esta suelto.

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extensidén autorizados que sean aptos parala potencia del aparato.
Los hilos debentenerundiametro de 1,5 mm?. Cuando el cable de extension esté enun
carrete, desenrolle el cable completamente.

3. MONTAJE

Fig.B

e Coloquelabase(13)enunlugaradecuado.

e Ajustelacolumna(11)alabase mediantelostornillos (12) que seincluyen enlaentrega.

e Introduzcael soportedelamesa(10)ylamesaenlacolumna. Mediante la palancade
bloqueo (6)fije lamesa en la posicién deseada.

e Ahoramonte el cabezal (7)y fijelo mediante los pernos de retencion (8).

e Puestoqueel husillosale lubrificado de fabrica, se recomienda mantener en marchala
maquinaunos 15 minutos enlavelocidad inferior.

Elinterior del husillo debera sertotalmente desengrasado antes de introducir la
broca conlengtietaen el husillo.

Instalaciondelataladradorade mesa
Monte la taladradora sobre suelo firme antes de ponerlaen marcha. La base(13) esta provista
de agujeros de perforacion destinados aesefin.
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Regolazione del tavolo

Fig.H

lItavolo della perforatrice fissata sulla colonna di perforazione pud essereregolatain altezza
quando lalevadifissaggio libera. Regolare il tavolo in modo che rimanga abbastanza spazio
trala parte superiore del pezzo dalavorare e la punta perforatrice. Il tavolo pud essere
spostato alato quando sivuole bloccare direttamente il pezzo dalavorare sul basamento.

Fig.1

Per unaperforazione obliqua e nei casi di superficie oblique dei pezzidalavorare, il tavolo pu
essere girato. Per questo togliere la vite 19) sul punto dirotazione deltavolo eritirare il
centraggio (21). Girare il tavolo nella posizione desiderata. Poirimette la vite esagonale (20)
utilizzando una chiave piatta.

Numero do giri, velocita dirotazione, discesa

Ladiscesa - ilmovimento diinnesco della perforatrice - viene fatto manualmente agendo sulla
levaatre braccia. La velocita dirotazione € determinata dal numero di giri della punta
perforatrice e dal diametro della punta. La giusta scelta dell’adduzione eil numero di giridella
puntaperforatrice formano un fattore determinante perla durata della vitadella punta. Di
regola si puo dire che: per un diametro piu grande della punta, il numero di giri deve essere
impostato al valore piu basso; pit duro il pezzo dalavorare, pit grande deve essere la
pressione dilavorazione. Per non surriscaldare la punta bisognera nel contempo ridurre siala
discesachelavelocitadirotazione. Inoltre la punta dovr essere raffreddata con I'apposito
lubrificante per punte. Per piastre fini, perforazioni pit grandi dovranno essere effettuate con
cautelaconunaleggeradiscesae unaleggere pressione dilavorazione in modo chelapunta
non provochi sbavature e che la perforazione rimanga nella misura desiderata. Per
perforazioni piu profonde (profonde piu di 2 volte il diametro della punta) I'asportazione dei
trucioli molto piu difficile e il surriscaldamento della punta piu elevato. Anche in questo caso,
ridurre ladiscesa e il numero di giri e garantire una migliore eliminazione dei truciolirialzando
regolarmente la punta. Per perforazioni di diametri maggiori di 8 mm, bisognera effettuare una
pre-perforazione in modo da evitare uno smussamento prematuro della parte tagliente della
puntaeunsovraccaricodellastessa.

5.MANUTENZIONE

'E Assicurarsi che lamacchina non sia in funzione mentre si effettuano operazioni di

manutenzione sul motore.

Le macchine Ferm sono state progettate per funzionare per lunghi periodi ditempo, pur
richiedendo interventi di manutenzione minimi. Un funzionamento continuo soddisfacente
dipende dall'adeguata conservazione dellamacchina e dauna puliziaregolare.

Pulizia

Pulire regolarmente il corpo macchina con un panno morbido, possibilmente dopo ogni uso.
Eliminare polvere e sporco dalle ferritoie di ventilazione. Se lo sporco non & asportabile, usare
un panno morbido inumidito con acqua saponata. Non usare mai solventi come benzina,
alcool,ammoniaca, ecc, perché potrebbero danneggiare i componentiin plastica.
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Giridell’asse di perforazione
Fig.E

Pos. dellacinghiatrappoidale N. di giriminimo
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LatabellaelafiguraseguentiriportanolacorrispondenzatraiN. di Giridell’assedi
perforazione e le posizionidella cinghiatrapezoidale.

Punta perforatrice e mandrino

Tutte le parti dellamacchinain metallo bianco sonoricoperte di uno strato di vernice di
protezione cheimpedisce laformazione diruggine. Questo verniciatura di protezione pu
essere facilmentetolta con del solvente cherispettale norme ambientali. Controllare la
tensione della cinghiatrapezoidale primadiinserire laspina nella presa elettrica. L'interno
dellapunta perforatrice deve essere totalmente sgrassata. Farlo utilizzando un solvente che
rispettale norme ambientali. Procedere nello stesso modo per il mandrino. Questo unico
modo per ottenere unatrasmissione corretta.

4. UTILIZARRA, INDICAZIONI E CONSIGLI

Punto d’arresto di profondita

Lapuntadiperforazione & provvistadiun punto d’arresto di profondita. Quest’ultimo puo
essereregolato mediante il dado. La profondita di perforazione puo essere letta sull’apposita
scalagraduata.

Perbloccarelapunta

Fig.F

Nel mandrino della perforatrice a colonne si possono montare punte perforatrici o altri
elementiagambo cilindrico. Ilmomento dovuto allarotazione trasmesso alla punto mediante
laforza espansivadelle tre pinze di bloccaggio. La punta deve essere bloccata utilizzando la
chiave del mandrino per evitare che si sgancidurante lalavorazione. Quando la puntasi
sganciadalla porta-punta, questo provoca unaleggera sbavatura al gambo della punta
rendendo in seguito impossibile un suo corretto fissaggio con allineamento coassiale. Simile
sbavaturavaeliminata conunintervento dilevigazione. Per una perforazione obliqua e nei
casidisuperficie oblique dei pezzidalavorare, iltavolo pu essere girato.

Bloccodiunpezzo dalavorare

Fig.G

lltavolo di perforazione e il basamento della perforatrice a colonne sono provvisti di
scanalature per il fissaggio degli attrezzi di bloccaggio. Bloccare sempre il pezzo dalavorare
conunamorsao equivalente. Questo eviter incidenti e aumenter la precisione della
perforazionein quantoil pezzo dalavorare non batte.
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Fije, porlotanto, labase al suelo mediante tornillos. En caso de que lataladradora se monte
sobre una plancha de madera, deberan utilizarse arandelas grandes en la parte opuesta para
que asilos pernos no sean presionados contralamadera nilataladradora pueda soltarse.

A\

Regulaciénde las revoluciones del husillo
Fig.C
Paramodificar el nUmero de revoluciones del husillo, cambie de posicién la correa trapezoidal
enelmecanismo de transmision. En cualquier caso desconecte lataladradoray saquela
clavijadel enchufe. Para cambiar la posicion de la correa trapezoidal haga lo siguiente:
e Antesdeabrirlatapadelatransmisién(14) saque laclavija del enchufe.
e Desenrosque el tornillo de fijacién (18) y mueva el motor hacia el cabezal, con lo cual se
soltaralacorreatrapezoidal.
Coloquelacorreatrapezoidal en la parte interior del cabezal.
Tenselacorreade nuevo presionando hacia atras latapa del motor (17). A continuacién
fije el tensor de correa con el tornillo de fijacién (18).
e Cierreel cabezaly conectelaclavijaen el enchufe. Lamaquina esta a punto parasu uso

Apriete los tornillos lo méximo posible procurando evitar siempre que la base sufra
unapresion excesivay se deforme. En caso de que hubiera una presion excesiva
existe laposibilidad de que la base sufriera roturas.

A Mantenga la tapa del cabezal cerrada siempre que la maquina esté en marcha.

Fig.C&D

Unavez que hayacolocado lacorrea, debera volver atensarlamediante latapa del motor (17)
y el tornillo defijacién (18). Se entendera que la tension de la correa es la correcta cuando sea
posible apretar la correa aproximadamente 1 cm. El motor conectado ala polea debera estar
alineado correctamente en posicion horizontal para prevenir de estamanera el desgaste
prematuro olaroturadelacorreatrapezoidal. A este efecto, unavez se haya desenroscado el
tornillo con hexagono interior, se ajustarala polea del motor al eje del motor.

Revoluciondelhusillo
Fig.E

Pos. correatrapezoidal Norevoluciones/min
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En el siguiente esquema seilustran las diferentes combinaciones de la correa posibles, asi
como del nimero de revoluciones del husillo.
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Husillos lengiieta del husillo

Todas las partes que se encuentran descubiertas estan provistas de una capa protectorade
esmalte antioxidante. Dicha capa protectora es facilmente eliminable aplicando cualquier
tipo de disolvente ecolégico. Compruebe latension de la correa trapezoidal antes de
enchufarlamaquinaalacorriente. La parte interior del husillo debera desengrasarse
completamente utilizando para ello cualquier tipo de disolvente ecolégico. Hagalo mismo
conlalengiieta del husillo ya que sélo de esta manera podra conseguirse una correcta
transmision.

4. MANEJO, RECOMENDACIONES

Tope de profundidad
El husillo esta provisto de untope de profundidad, el cual puede ser regulado mediante una
tuerca. Enlaescalagraduadapuede leerse la profundidad del taladrado.

Fijaciondelabroca

Fig.F

En el portabrocas de la Taladradora de mesa se pueden acoplar brocas u otras herramientas
de cafacilindrica. El par motor se transmite através de lafuerza de torsién delastres garras a
labroca. Mediante lallave de pifién se deberafijar la broca para asi evitar que labroca baile. En
tal caso se formaria unarebaba enla cafia que impediriafijarlabrocaen el centro. Elimine las
rebabas producidas de estamaneralimandolas.

Fijacion delapieza

Fig.G

Tantolamesacomolabase delaTaladradorade mesaestan provistas de pernos que sirven
parafijar cualquier tipo de til de fijacidn. Inmovilice la pieza con lamordaza o cualquier otro
tipo de util defijacion. De esta manera se evitaran accidentes ademas de aumentar la
precisién del taladrado.

Regulaciéndelamesa

Fig.H

Lamesa esta sujetaalacolumnaaunque es posible regular la altura si se aflojala palancade
bloqueo. Regule lamesa de tal manera que quede una distancia minima entre la parte superior
delapiezaylapuntadelabroca. También es posible girarlamesahacia unlado cuando se
quierafijarlapiezadirectamente alabase.

Fig. 1

Cuando se desee taladrar piezas oblicuamente o taladrar una pieza con una base de apoyo
inclinada se puedeinclinarlamesa. Desafloje para ello el tornillo hexagonal (20) en el centro de
girodelamesay quite el anillo central (21). Incline lamesa enla posicion deseada apretando
seguidamente de nuevo el tornillo hexagonal (20) con una llave fija.

Numero derevolucionesm, velocidad de rotacién, avance

Elavance, es decir, el movimiento de accionamiento del taladrado, se realiza manualmente
mediante una palancadetres brazos. La velocidad de rotacion viene determinada porel
numero de revoluciones del husillo asi como del diametro de la broca.
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e Poiche lapuntadiperforazione stataoliatainfabbrica, raccomandato far girare la
macchina per circa 15 minuti alla velocita piu bassa.

Sgrassare completamente I'interno della punta di perforazione prima d’introdurvi
ilmandrino a chiavetta (9).

Installazione delle trapano de tavolo

Primadiutilizzare latrapano detavolo, la stessa deve essere montata su una superficie fissa.
Questo il motivo per cuiilbasamento (13) & provvisto dibuchi. Il basamento pud essere
fissato con delle viti sulla superficie di supporto.

Quando simontala perforatrice su un supporto dilegno, occorre piazzare delle guarnizioni di
blocco sufficientemente grandi sul lato opposto, onde evitare che le viti penetrinonel legno e
chelamacchinanon siasmontabile in seguito.

Le vitidiancoraggio devono essere strette al punto tale che il basamento non sia
ne teso ne deformato. Una eccessiva pressione ne puo provocare larottura.

Variazione del N. di giridell’asse di perforazione

Fig.C

Le diverse velocita dirotazione dell’asse di perforazione possono essere variate cambiando

posizione allacinghiatrapezoidale in trasmissione(15). Per primala macchinadeve essere

fermataelaspinalevatadallapresaelettrica:

e Percambiare laposizione della cinghiatrapezoidale (14), operare nel modo seguente:

e Primadiaprirel’alloggio della cinghia(18) togliere la spina dalla presa elettrical

e Toglierelavite difissaggio e fare scivolare il motore nella direzione della testa della
macchina. Questo liberer alacinghiatrapezoidale.

e Spostarelacinghiatrapezoidale seguendo le indicazioni dello schemariportato
all’interno del coperchio della stessa

e Rimettereintensionelacinghiaspingendo la piastradel motore (17) all’indietro. Poi
mantenere in tensione la cinghia (18) mediante la vite di fissaggio.

* Rimettere ilcoperchio dell’alloggio dellacinghia e inserire la spinanella presa elettrica. La
macchina é di nuovo prontaall’uso.

Tenere chiuso il coperchio dell’alloggio della cinghia trapezoidale durante I'utilizzo
dellamacchina.

Fig.C& D

Seaveteinvertito lamarcia della cinghia, sidovr arimetterlain tensione con I'aiuto della vite di
fissaggio (17) sulla piastra del motore 18). Latensione quellagiustaquando sipud spingerela
cinghiadicirca 1 centimetro. La puleggia del motore deve essere allineata orizzontalmente,
per evitare I’'usura prematura e il distacco della cinghia. Pertanto la puleggia del motore (15)
puo essere spostata lungo I’'asse del motore, dopo aver tolto il relativo bullone dibloccaggio.
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e Verificare cheicondottideicavisianoinordine

Utilizzare unicamente scopini, pennelli, scope digomma, ganci per truciolo o similari per
portare viailtruciolo prodotto dalla perforazione

Evitare difare lavori dilubrificazione e di pulizie conlamacchinain moto

Tenere sempre coperte le cinghie trapezoidali (onde evitare che le mani vi siano prese)
Utilizzare sempre le chiavi per il fissaggio del mandrino a corona dentata

Non lasciare maila chiave del mandrino nel mandrino!. Prima dellamessain moto
verificare che lachiave sia stata effettivamente tolta.

Non utilizzare punte perforatricidanneggiate alla base.

e |aperforatrice acolonne non fattaperlavoridifresatura!

e Sostituireil cavo elettrico con uno equivalente qualora dovesse essere danneggiato.

Arresto limmediato del’apparecchioin caso di:

e Cortocircuitodella presa o delfilo di alimentazione o danneggiamento del filo di
alimentazione.

¢ Interruttore difettoso.

e Fumoedodorediisolante bruciato.

Norme elettriche disicurezza
Accertarsi sempre chel'alimentazione elettrica corrisponda allatensione indicata sulla
targhetta dei dati caratteristici.

Lamacchina provvista diun meccanismo disicurezza che neimpedisce lamessa

A in moto automatica a seguito diun’interruzione di corrente. Lamacchinanon
riparte automaticamente al ritorno della corrente, ma deve essere nuovamente
messain moto.

Sostituzione di cavio spine
Gettareimmediatamente i cavio le spine vecchie una volta sostituiti con elementl nuovi.
Inserire la spina diun cavo aperto nella presaamuro € pericoloso.

Usodicavidiprolunga

L'affilatrice & equipaggiata di un filo di alimentazione a tre conduttori e una presa conlamessa
aterra, Ecco perché sideve sempre utilizzare una presa di corrente conlamessa aterra. Se
avete bisogno di una prolunga si deve utilizzare una prolunga atre conduttoricon messaa
terra provvistadiuna presae diunaspinafemmina provviste diunamessaaterra. Lamisura
minimadel conduttore &di1,5 mm?.

3. MONTAGGIO

Fig.B

e Piazzareilbasamento (13) sul posto adeguato

e Fissarelacolonna(11) con/’aiuto deibulloni(12) forniti allaconsegna, sul basamento.

e Introdurre oral’attrezzo (10) conil tavolo sulla colonna. lItavolo diforatura fissato nella
posizione scelta tramite laleva diancoraggio (6).

e Lacappadellamacchina(7)potr oraessere montatae fissata conI’aiuto delle coppiglie

(8).
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Lacorrecta eleccion del avance y del nimero de revoluciones son factores decisivos parala
vida util de lataladradora. Por norma general, cuanto mayor es el diametro de broca, menor
sera el nimero necesario de revoluciones, del mismo modo, cuanto mas duraes la pieza,
mayor seratambién la presion de corte necesaria. Para evitar que labroca se sobrecaliente,
seranecesario reducir simultaneamente la velocidad de rotaciény el avance. Sera necesario
ademas enfriar labroca con lubricante de corte. Cuando se vaya a efectuar grandes agujeros
enplacasfinas, se procurarareducirladistanciade avancey la presién de corte paraque asiel
taladrado sea precisoy labrocano corte. Enlarealizacion de agujeros hondos (superiores a
dosveces el diametro de la broca) es mas dificil laretirada de las virutas ala vez que aumenta
el calentamiento de labroca. Reduzca por esarazén ladistancia de avance asicomoel
numero de revoluciones procurando retirar con regularidad la broca parafacilitar asila
retirada de virutas. Pararealizar agujeros de diametro mayor alos 8 mm, se deberataladrar el
agujero previamente para prevenir asi el desgaste prematuro delabroca - del cuerpode la
broca-ylasobrecargadelapuntadelabroca.

5.MANTENIMIENTO

' Antes de cualquier trabajo de mantenimiento o limpieza saque siempre el enchufe

de la caja de corriente (enchufe de pared). No utilice nunca agua u otros liquidos
paralimpiar las partes eléctricas de su pulidora.

Antes de proceder a efectuar cualquier tarea de mantenimiento en el mecanismointerior,
asegurese de que el aparato no estd enchufado. Los aparatos de Ferm han sido disefiados
para funcionar correctamente durante un largo periodo de tiempo necesitando un
mantenimiento minimo. Manteniendo limpio el aparato y usandolo correctamente,
conseguiraalargar lavida Util de los aparatos.

Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pafio, preferentemente después de cada uso.
Asegurese de que las rejillas de ventilacion no posean particulas de polvo nisuciedad. Si
hubiera suciedad incrustada, utilice un pafio humedecido conaguay jabén. No utilice jamas
materiales disolventes tales como gasolina, alcohol, amoniaco, etc. Dichos productos
podriandafar el plastico de diferentes piezas del aparato.

Lubricacién

Enlafabrica se hanlubricado todos los cojinetes de la prensataladradora. No es necesaria
mas lubricacion. De vez en cuando debera engrasar las cremallerasy los pifiones, el
mecanismo de elevacion de lamesa, el husilloy las ranuras del eje hueco. Abra la proteccion
delacorreade transmisiony eche un chorrito de aceite en el eje del husillo. jNo deje que el
aceite toquelacorrea de transmision.

Averias

Sise presenta unaaveria, por ejemplo, por el desgaste de una pieza, péngase en contacto
con el proveedor de servicios indicado en latarjeta de garantia. En el dorso de este manual
encontrara un amplio resumen de las partes de recambio que se pueden ordenar.
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Uso ecolégico

Para prevenirlos dafos durante el transporte, el aparato ha sido embalado. Dicho embalaje
estahecho, enlamedidade lo posible, de material reciclable. Le rogamos, porlo tanto, que
recicle dicho material.

a4

Garantia
Para conocerlas condiciones de la garantia, consulte la tarjeta de garantiaque se
proporciona por separado.

(€ DECLARACION DE CONFORMIDAD (E)

Declaramos que, bajo nuestra Unicaresponsabilidad, este producto esta conforme conlos
siguientes estandares o documentos estandar

Cualquier aparato eléctrico o electronico desechado y/o defectuoso tiene que
depositarse enlos lugares apropiados para ello.

EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1
de acuerdo con las directivas:
98/37/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC

del01-01-2006
ZWOLLENL

W. Kamphof
Quality department

Es nuestra politica mejorar continuamente nuestros productosy portanto nos reservamos el
derecho acambiarlas caracteristicas del producto sin previo aviso.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 * 8028PM Zwolle * Holanda
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2.ISTRUZIONIDISICUREZZA

All'interno del presente manuale vengono usatii seguenti simboli:

E

Leggailmanuale
c € CE conforme ai requisiti di sicurezza europei applicabili

Pericolo diferita o didanni.

Indicailrischio discossa elettrica.

Stacchila spinaimmediatamente dalla linea principale in caso di danni al cavo

durante lamanutenzione

Indossiuna protezione auricolare e per gliocchi

L) Non permettere che altre persone vengano nell‘area dilavoro.

Strumenti elettrici e/o elettronici difettosi o usurati devono essere smaltitiin
appropriate aree diriciclaggio.

B OB

Qualsiasi azione legale intrapresa sullabase di questa notainformativanon &

accettata:

¢ Primadellamessain motodellamacchina, siconsiglia di prenderein visione le direttive

VDE e DIN. Ognivariazione meccanica o elettrica della macchina che nonrispettano tali

direttive incrementano rischinotevolid’incidenti.

Durante'utilizzo dellamacchina, le seguenti raccomandazioni devono essere osservate:

Non allontanare i dispositivimeccanici o elettrici di sicurezza.

Controllare se tuttii dispositivi di sicurezza sono montati e fissati correttamente

Portare degli occhiali durante la perforazione

In caso dilunghi cappelli, proteggere i cappellimettendo unarete o un berretto. | capelli

lunghifiniscono facilmente nelle partiin rotazione.

Indossare vestiti stretti (non larghi) e chiudere i bottoni ai polsi.

Vietato tenerein manoi pezzidalavorare durante la perforazione. Utilizzare sempre una

morsa o qualsiasi altro attrezzo equivalente.

e Proteggere controiltrascinamentoipezziin lavorazione elamorsa (o equivalente) sul
tavolo (7). Provvedere afissarli con delle viti o a bloccarlicon una morsa avvitata sul
tavolo.

e \Verificare cheil porta-puntasiabenteso
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TRAPANO DETAVOLOFTB-13

Inumeripresentinel seguente testo siriferiscono alleimmaginiapag.2-5.

Leggere questo manuale attentamente prima di usare questo dispositivo.

@ Assicuratevidi sapere come funzionailtrapano e di come dovrebbe essere usato.
Mantenete il dispositivo secondo le istruzioni ed accertatevi che codesto funzioni
correttamente. Conservare questo manuale ed altra documentazione inclusa con
il dispositivo stesso.

Contenuti

Informazioni sullamacchina
Instruzionidisicurezza
Montaggio

Utilizarra, indicazioni e consigli
Manutenzione

1.INFORMAZIONI SULLAMACCHINA

Specificazione tecnica

A

Tensione 230V
Frequenza 50Hz
Potenzaassorbita 350W
Velocitainassenzadicarico 580-2650/min
Numerodivelocita 5
Cap.delmandril 13mm
MC B-16
Peso 20kg

Lpa (pressioneacustica) 62.1dB(A)
Lwa (potenzaacustica) 75.1dB(A)
Vibrazione 1.57m/s?

Informazioni sul prodotto
Fig.A
1. Interruttore diavvio/arresto

2. Puntod’arrestodiprofondita
3. Cubiertaprotectoradimandrin
4. Motor

5. Levaatrebraccia

6. Regliazonedeltavolo

Verificare che lamacchina, le singole parti e gliaccessori non abbiano subito danni duranteil
trasporto.
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FURADEIRADE BANCADAFTB-13

Os numeros no texto seguinte correspondem as figuras napagina 2 - 5.

©

outradocumentag¢do anexada.

Contelidos

oM~

1.INFORMACOES DA MAQUINA

Informagdes damaquina
Instrugdes de seguranca
Montagem

Operacéo, indicagdes e conselhos
Manutencéo

Especificacao técnica

Leia este manual com muita atencéo antes de utilizara maquina. Assegure-se de
que sabe como amaquina funcionae como deve ser utilizada. Mantenha a
maquinaem conformidade com as instrugdes e certifique-se de que funciona
correctamente. Guarde juntamente com a maquina este manual do operadore a

Voltagem 230V
Frequéncia 50Hz
Poténciadeentrada 350W
Rotagdesnovazio 580-2650/min
Numerodevelocidades 5
Capacidade domandril 13mm
Morsecoénico B-16
Peso 20kg
Lpa(nivel de pressdoacustica) 62.1dB(A)
Lwa (nivel de poténciaacustica) 75.1dB(A)
Valordevibragao 1.57m/s?

Informacdes sobbre o produto
Fig.A

Em primeiro lugar verifique se durante o transporte amaquina néo foi danificada e se todas as

Interruptor liga/desliga

Medidor de profundidade dabroca
Proteccao

Motor

Alavancade manejodabroca
Ajustedamesa

pecas estdo emanexo.

Ferm

41



A Protec¢cao do meio ambiente
2. INSTRUGOES DE SEGURANGA Comvistaaevitar quaisquer danos de transporte, amaquina é fornecida numa embalagem

resistente, fabricada na medida do possivel em materiais reciclaveis. Entregue, portanto, a

No presente manual sdo utilizados os seguintes simbolos: embalagem parareciclagem.

. . . Os aparelhos eléctricos ou electrénicos avariados e/ou eliminados tém de ser
Leiaasinstrugées. recolhidos nos pontos de reciclagem adequados.

c € CE em conformidade com as normas de seguranga europeias aplicaveis Garantia

Paraas condigdes de garantia, consulte o postal de garantiafornecido em separado.

Perigo de ferimentos ou danos no material. ce DEC LAR A(; Z\O DE CONFORMIDADE (P)

Indica o perigo de choque eléctrico Declaramos sob nossa Unicaresponsabilidade que este produto esta em conformidade com ‘
as seguintes normas e documentos normalizados.

Desligue imediatamente a ficha da corrente eléctrica caso o fio de alimentacéo
esteja danificado durante as tarefas de manutencéo EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3, EN61029-1

de acordo com os regulamentos

Utilize protec¢éo visual e auditiva
98/37/EEC, 73/23/EEC, 89/336/EEC

“W Mantenhaas pessoas a distancia. ;ngTE' 1N1L-2005

Os aparelhos eléctricos ou electronicos avariados e/ou eliminados tém de ser
recolhidos nos pontos de reciclagem adequados.

M BEQ@QRPP

Os seguintes factores devem ser considerados durante a utilizacao:
e Naoremovanenhuma protecgdo mecanicaou eléctrica.

¢ Verifique setodas as protec¢des estdo em seus lugares se foram instaladas W. Kgmphof
correctamente. Quality department

e Utilize sempre 6culos de protecgéo durante o trabalho. . " , )

* Sevocétem cabelolongo, utilize uma proteccéo de cabelos (chapéu ou rede). Cabelos E nossa politicacontinuarmos amelhorar os nossos produtos e, assim, reservamo-nos o
longos podem se prender facilmente em pegas movesis. direito de alterar a especificagdo do produto sem notificagédo prévia.

e Utilizeroupasjustas, feche todos os botdes e ndo dobre as mangas. .

* Naosegure nenhuma peca com as méos quando trabalhar. Utilize sempre um prendedor FermBV ¢ Lingenstraat6 » 8028 PM Zwolle * Holanda

paramaquinas ou outro tipo de prendedor.
* Prendaaspecas e prendedores namesa para prevenir que estas escapem. Prenda-as
com parafusos ou afixe-as amesa damaquina com um prendedor.
Verifique se o mandril esté apertado correctamente.
Verifique se os passadores de cabo estdo em ordem.
Pararemoveraescoria utilize somente escovas, limpadores de borracha, ganchos ou
outras ferramentas similares.
e Naofacaalimpezaou lubrificagdo damaquina se esta estive em operagao.
e Mantenhasempre as correias emV cobertas (para que suas maos nao sejam feridas).
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Avelocidade derotagéo é determinada pelo numero de rotagdes da bucha da furadeira e pelo
diametro dabroca. A escolha do avango e do nimero de rotagdes corrector séo factores
decisivos para a vida util dabroca. A seguinte regra basica deve ser aplicada: quanto maior o
diametro da broca, menor deve ser o nimero de rotagdes; quanto mais duraapecaaser
perfurada, maior deve ser a pressao aplicada. Parando superaquecer abrocaneste caso, o
avanco e avelocidade de rotagdo deve ser diminuido ao mesmo tempo. Adicionalmente a
broca deve serresfriada com 6leo apropriado. Em chapas finas furos relativamente grandes
devem serfeitos com cuidado, com pouco avango e pouca pressao parase obterum
resultado de preciséo e para que o furo permane¢a namedida correcta. Para furos profundos
(maiores que 2x o diametro da broca) a saida de escéria sera mais dificil e atemperaturada
broca maior. Por este motivo diminua o avango e o nr. de revelagdes paraasseguraruma
melhor descarga da escéria puxando regularmente a broca para fora. Para furos com
diametro acimade 8 mm, uma pré-perfuragdo deve ser feita para evitar o desgaste prematuro
dabrocae paraque a pontando sejasobrecarregada.

5.MANUTENCAO

Certifique-se que amaquina néo esta ligada a tomada de corrente quando estiver
é fazendo a manutencéo no motor.

As maquinas Ferm s&o projectadas para operar porlongos periodos com manutengao
minima. Uma operagao satisfatoria continua depende de cuidados apropriados e limpeza
regular.

Limpeza

Mantenhaas aberturas de ventilagdo da maquinallivres para evitar super aquecimento do
motor. Limpe regularmente o corpo damaquina com um pano macio, de preferéncia apés
cadauso. Mantenha as aberturas de ventilag&o livres de poeira e sujeiras.

Se anao for possivel remover a sujeira use um pano macio himido com agua e sabao. Nunca
use solventes como querosene, alcool, agua com amoniaco, etc. Estes solventes podem
danificar as partes plasticas.

Lubrificacao

Todas as chumaceiras do engenho de furar vém lubrificadas de fabrica. Ndo é necessaria
qualquer lubrificag&o adicional. De tempos atempos, devem ser lubrificadas as cremalheiras
e os pinhdes dos movimentos, o veio e os rasgos do tubo horizontal. Abriratampado
compartimento datransmisséao e colocar um pouco de éleo no veio dabucha. Ter o cuidado
de ndo sujar de 6leo a correia de transmissao.

Falhas

Seocorreralgumafalha, porexemplo, devido a desgaste duma peca, contacte o endereco de
assisténciaindicado no cartdo de garantia. No fim deste manual encontraum diagramade
componentes alargado com as pegas que podem ser encomendadas.
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Utilize somente achave para apertar o mandril.

Nuca deixe a chave no mandril! Antes de ligar a maquina certifique-se que a chave foi
realmente removida!

Nao utilize brocas que tenham a alma danificada.

Brocas ndo sdo apropriadas para uso como prensal

Se o cabode corrente estiver danificado, este deve ser substituido somente porum cabo
domesmotipo.

Desligue amaquinaimediatamente quando:

e Ocorreremfalhas natomada, no cabo de corrente ou cabo de corrente estiver danificado.
e Achaveestiver comdefeito.

e Sentirfumagaou cheiro deisolagdo queimada.

Segurancaeléctrica
Verifiqgue sempre se a fonte de alimentagéo corresponde a voltagem indicada na plaqueta.

Amaquina estad equipada com um interruptor de desconexdo. Em casos quandoa
corrente é interrompida, por razbes de seguranga a maquina nao voltara a
funcionar automaticamente. A maquina devera serligada novamente.

Reposicao de cabos e tomadas
Descarteimediatamente cabos velhos outomadas quando estes forem trocados por novos.
E perigoso utilizar tomadas com cabos soltos.

Utilizando cabos de extensao

Utilize somente cabos de extensao aprovados apropriados para a poténcia de entradada
magquina. O tamanho minimo para o condutor é 1,5 mm2. Quando utilizar um cabo enrolado
emum carretel, desenrole completamente.

3.MONTAGEM

Fig.B

e Coloqueabase (13)emumaposigdo adequada.

e Prendaacoluna(11)abase comos parafusos (12) fornecidos.

e Passeosuportedamesa(10)comamesasobreacoluna(i1). Como manipulo/alavanca
defixagao (6) amesa pode ser fixada na posigdo desejada.

e Agoravocé pode montar o cabegote damaquina(7) e prender com os pinos de fixagao
(8).

e Pelofactodeabuchadomandril serlubrificada na fabrica, recomendamos que a
maquina seja posta em funcionamento por aproximadamente 15 minutos na velocidade
mais baixa.

Antes de vocé prender o mandril na bucha, a parte interior deve estar
completamente livre de graxa!
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Montando a furadeira

Antes de utilizar a furadeira esta devera ser montada sobre uma base fixa. A base dafuradeira
(13) é dotada de furos. Usando parafusos, prenda a base da furadeira sobre a base fixa. Se
montar sobre umabancada de madeira, use arruelas grandes na parte inferiordabancada
paraevitar que os parafusos entrem namadeiratornando a furadeira frouxa.

Os parafusos de fixagdo devem ser apertados até o ponto de ndo causar
A deformacbes na base da furadeira. Quando a tensao for muito grande harisco de
quebra da base da furadeira.
Ajustando o nimero de rotacdes dabucha
Fig.C
Asdiferentesrotacdes da bucha podem ser ajustadas trocando a posi¢cao da correiaemVna
polia. Amaquina esta protegida por uminterruptor de seguranga para que esta seja
automaticamente desligada quando for aberta a protec¢do da correia. A correiaemV pode
sertrocadadaseguinte forma:
e AbraacoberturadacorreiaemV (14)soltando o parafuso no lado direito da cobertura.
e Solte o parafuso de fixagao (18) escorregue o motor nadirecgdo da cabegadamaquina,
assimacorreiaemV serasolta.
e TroqueaposicidodacorreiaemV deacordocomatabelano interior dacoberturada
correia.
e Tensioneacorreianovamente empurrando aplacado motor (17) paratras. Entdo aperte o
tensor da correia com o parafuso de fixagdo (18).
e Fecheacoberturadacorreiae amaquinaesta pronta para uso novamente.

A Mantenha a cobertura da correia fechada durante o uso.

Fig.C&D

Sevocétrocou aposigdo da correiaem V, vocé deve tensiona-lanovamente através da placa
domotor(17) edo parafuso de fixagéo (18). Atenséo esta correcta quando a correia pode ser
pressionada aproximadamente 1 cm. A poliado motor deve ser alinhada horizontalmente
paraevitar desgaste prematuro e danos a correiaem V. A polia pode ser movimentada ao
longo eixo do motor soltando o parafuso na ponta do eixo.

Rotacdes da bucha
Fig.E

PosicaodacorreiaemV Rotac6es/min.
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O numero derotagdes da bucha da furadeiraquando trocadas as combinagdes da correiaem
Vpode serlidanailustragcdo e natabela.

Bucha e mandril

Todas as partes damaquina em cor branca sdo cobertas por um verniz protector paraevitara
formacéo de ferrugem. Este verniz pode ser removido por solventes que respeitem as normas
ambientais. Teste atensdo dacorreiaemV antes de conectar amaquina afonte eléctrica.
Aparteinternadabuchadafuradeiradeve ser desengraxada completamente. Para este
propdsito use solventes que respeitem as normas ambientais. Proceda damesma formacom
omandril. Umatransmisséo correcta pode ser somente assegurada destaforma.

4.0PERACAO, INDICAGCOES E CONSELHOS

Marcador de profundidade
Abuchadafuradeira esta equipada com um marcador de profundidade. Ele pode ser
ajustado usando a porca. A profundidade da broca pode ser lida naescala de divisdes.

Prendendo abroca

Fig.F

Brocas e outras ferramentas com haste cénica podem ser afixadas no mandril. O momento
derotagdes é transferido para a broca pelatensao das 3 garras. Para evitar que abroca
deslize, estadeve ser fixada com a chave do mandril. Se a broca deslizar no mandril irdo se
formar arranhdes que impossibilitardo a fixagdo centrada dabroca. Estes arranhdes devem
serremovidos lixando a parte danificada.

Prendendo apecaaserperfurada

Fig.G

Amesadafuradeirae abase sdo equipadas com entalhes para fixagdo de prendedores.
Prenda sempre a pega no prendedor da maquina ou outros prendedores. Desta formavocé
vai se prevenir contraacidentes e até mesmo aumentar a precisdo do trabalho pelofactode a
peca estarem umaposicéo fixa.

Ajustando amesa

Fig.H

Amesadafuradeira é presaacolunadamaquinae pode teraalturaajustada apés soltaro
manipulo de fixagdo. Ajuste amesa de forma que ainda haja espago suficiente entre o topo da
pecaeapontadabroca. Vocé também pode mover amesa para os lados se desejar prender
alguma pegadirectamente nabase damaquina.

Fig.1

Para furagéo obliqua ou com uma superficie obliqua da pega, amesa pode ser movida sobre o
seu eixo. Paraisto solte o parafuso hexagonal (20) no ponto de rotagéo (21) damesa e remova
ocentro. Gireamesa (19) paraaposigéo desejada. Aperte o parafuso hexagonal (20) usando
umaferramentaapropriada.

Nudmero derotacées, velocidade de rotacao, avancgo
O avango - o movimento dabroca - é feito manualmente com aalavancade 3 bragos.
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